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Äåíòàëüíîå ïðîèçâîäñòâî
îò èäåè - äî èçãîòîâëåíèÿ ãàðàíòèðîâàííîãî êà÷åñòâà

Ôèðìà SCHULER-DENTAL, îñíîâàííàÿ
â 1956 ãîäó íà áàçå çóáîòåõíè÷åñêîé
ëàáîðàòîðèè, ïî-ïàðòí¸ðñêè
ïðåäîñòàâëÿåò ñâîè ÷àñòè÷íî
çàïàòåíòîâàííûå ðàçðàáîòêè â
ðàñïîðÿæåíèå ñâîèõ êëèåíòîâ.
Áëèçîñòü ñîáñòâåííîé
ïðîèçâîäñòâåííîé çóáîòåõíè÷åñêîé
ëàáîðàòîðèè ê ïðàêòè÷åñêîé ðàáîòå
áëàãîòâîðíî ñêàçûâàåòñÿ íà
ðàöèîíàëüíûõ íîâèíêàõ,
ìîäåðíèçàöèè, èñïûòàíèÿõ è
ïîñòîÿííî ïðîâîäèìîì êîíòðîëå
êà÷åñòâà.
Áëàãîäàðÿ ñåìèíàðàì è êóðñàì
ïîâûøåíèÿ êâàëèôèêàöèè, êîòîðûå
ïðîâîäÿòñÿ â íàøåì ó÷åáíîì öåíòðå,
ìû ïåðåäà¸ì ñâîé îïûò íàøèì
êëèåíòàì.
Íàøå ïðîèçâîäñòâî îáîðóäîâàíèÿ
íà÷èíàëîñü ñ èçãîòîâëåíèÿ
ïîëèðîâàëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ
äðàãîöåííûõ ìåòàëëîâ è ðàçâèëîñü äî
îáøèðíîãî àññîðòèìåíòà îñíàùåíèÿ
äëÿ çóáîòåõíè÷åñêèõ ëàáîðàòîðèé.
Â îáëàñòè âîñêà íàìè áûëà ïðîâåäåíà
íîâàòîðñêàÿ ðàáîòà ïî ðàçðàáîòêå
ãîòîâûõ èçäåëèé äëÿ ðàöèîíàëüíîãî
ìîäåëèðîâàíèÿ ìîñòîâ, èçâåñòíàÿ
ñåãîäíÿ ïîä òîðãîâîé ìàðêîé
«rp-skabets». 
Íîâåéøèå òåõíîëîãèè ïðîèçâîäñòâà
ïîçâîëÿþò èçãîòàâëèâàòü
âûñîêîî÷èùåííûé âîñê,
ïðåäñòàâëåííûé â ëèíèè ïðîäóêòîâ
äëÿ ïðåññîâàííîé êåðàìèêè 
«Ceramo-Wachse».
Óäîâëåòâîðÿÿ ñàìûì ñîâðåìåííûì
òðåáîâàíèÿì çóáîòåõíè÷åñêîé òåõíèêè,
ñîçäàí ëàçåðíûé âîñê äëÿ CAD/CAM
ñèñòåì ëàçåðíîãî ñêàíèðîâàíèÿ.
Âûñîêàÿ êîìïåòåíòíîñòü è íàäåæíîå
êà÷åñòâî ïîçâîëèëè ôèðìå 
Øóëåð-Äåíòàëü ñòàòü âåäóùèì
ëèäåðîì íà äåíòàëüíîì ðûíêå â
îáëàñòè âîñêà. 
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Êîðîíêîñíèìàòåëè  Q èíñòðóìåíòû  äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ âîñêà
è   êåðàìèêè  Q íîæè äëÿ ãèïñà  Q èíñòðóìåíò äëÿ ðèôëåíèÿ Q 

íîæè äëÿ âîñêà   
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Îãëàâëåíèå



S-U-TAUCHDOSE 

S-U-ELEKTRO-KULI-MINI 

S-U-ELEKTRO-KULI 
Àïïàðàò äëÿ âñåõ âèäîâ ìîäåëèðîâî÷íûõ ðàáîò

ñîâðåìåííûé ëåãêî îáñëóæèâàåìûé àïïàðàò â âèäå ïóëüòà
íåò íåîáõîäèìîñòè â ñìåíå ïðåäîõðàíèòåëåé ïðè äå-

 ôåêòå (ïåðåãðóçêå): àâòîìàòè÷åñêèé ïðåäîõðàíèòåëü
 ñàìîñòîÿòåëüíî âêëþ÷àåò  ïîñëå
 óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòè è êîðîòêîé ýêñïëóàòàöèîí-
 íîé ïàóçû; íåèñïðàâíîñòü óêàçûâàåòñÿ âèçóàëüíî

 ìåíòà S-U-HANDGRIFF 

   
Òåõíè÷åñêèå äàííûå

S-U-ELEKTRO-KULI

âñòðîåííàÿ ïîäñòàâêà äëÿ ìîäåëèðîâî÷íîãî èíñòðó-

Ïîëíîñòüþ èçîëèðîâàííûé êîðïóñ
EN 563

Íàïðÿæåíèå â ñåòè                                               220-240 Â 50/60 Ãö 
Âòîðè÷íîå íàïðÿæåíèå                                                         ìàêñ. 6 Â
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü                                                     ìàêñ. 9 Âò
Øèðèíà/ãëóáèíà/âûñîòà                                               85/170/55 ìì
Âåñ áåç ïðèíàäëåæíîñòåé ïðèáëèçèòåëüíî                                  450 ã
Òåìïåðàòóðà íàñàäêè ¹ II                                               ìàêñ. 210  Ñ     

Àðò.Np.  10808

¹

°

Ýëåêòðè÷åñêèé ïîäîãðåâàåìûé àïïà- Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
ðàò ñ ïëàâíûì ðåãóëÿòîðîì òåìïåðà- Íàïðÿæåíèå -                     220-240 Â 
òóðû ìåæäó 80°Ñ è 105°Ñ  äëÿ  áûñò- Ïîòð. ìîùíîñòü -                      50 ÂÒ 
ðîãî èçãîòîâëåíèÿ âîñêîâûõ êîëïà÷êîâ. Âûñîòà -                                120 ìì 
Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ:  Øèðèíà -                                 85 ìì 
Èçãîòîâëåíèå ìîñòîâèäíûõ ïðîòåçîâ,  Ãëóáèíà -                                 90 ìì 
òåëåñêîïè÷åñêèõ êîðîíîê è êàðêàñîâ Âåñ ñ âîñêîì -                             1 êã 
ïîä îáëèöîâêó.  Ñîäåðæèìîå âîñêà -                  25 ãð 
Ìû ðåêîìåíäóåì íàø ïîãðóæíîé âîñê Âðåìÿ íàãðåâà äî 80° Ñ          15 ìèí 
(ñì. ñòð. 26), à äëÿ èçîëèðîâàíèÿ êóëü- 
òåé  íàøó S-U-ISOFIX  (ñì. ñòð. 19).                      Àðò.Np. 10 030 

Ýëåêòðîøïàòåëü øòåïñåëüíûé äëÿ ìî- Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
äåëèðîâàíèÿ  âñåõ âèäîâ  ðàáîò. Êîì- Íàïðÿæåíèå -                  220-240 Â 
ïàêòíûé àïïàðàò íå òðåáóþùèé ìåñòà Ïîòð. ìîùíîñòü -                        6 ÂÒ 
íà ðàáî÷åì ñòîëå è îòñóòñòâóåò ìåøàþ- Âûñîòà -                                  85 ìì 
ùèé êàáåëü.Òåìïåðàòóðà ðåãóëèðóåòñÿ Øèðèíà -                                 55 ìì 
ïëàâíî.Ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàííàÿ ðó- Ãëóáèíà òîëüêî êîðïóñ -            50 ìì 
êîÿòêà è èíñòðóìåíòû äëÿ  òåõíèêè íà- Âåñ -                                       300 ãð 
íåñåíèÿ âîñêà (ñì.ñòð.4) äàþò âîçìîæ- Òåìïåðàòóðà ó ìîäåëèðîâî÷íîãî èíñ- 
íîñòü  äëÿ ïðèÿòíîé è íåóòîìëÿþùåé òðóìåíòà  ìàêñ.                         245Ñ 
ðàáîòû.   Ýëêòðîøïàòåëü  øòåïñåëüíûé â  êîìï- 
  ëåêòå, ñ ðóêîÿòêîé øïàòåëÿ,1 íàêîíå÷- 
   íèê   Np. II 
                      Àðò.Np. 10 809 
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S-U-AURO-KULI

S-U-HANDGRIFF
(âõîäèò â êîìïëåêò ïîñòàâêè S-U-ELEKTRO-KULI è S-U-AURO-KULI)

Q Òîíüøå è ëåã÷å = óäîáíåå â îáðàùåíèè
Q Î÷åíü íèçêèå òåìïåðàòóðû ïîâåðõíîñòè, ÷àñòè÷íî 

íàõîäÿùèåñÿ ãîðàçäî íèæå ïðåäåëüíûõ çíà÷åíèé 
åâðîïåéñêîãî ñòàíäàðòà EN 563. (EN 563 îïðåäåëÿåò 
ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóð ïîâåðõíîñòè - â çàâèñèìîñòè 
îò äëèòåëüíîñòè ïðèêîñíîâåíèÿ è îò ìàòåðèàëà - ïðè êîòîðûõ 
íå ïðîèñõîäèò îæîãà êîæè).

Q Íåáîëüøàÿ ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ è ïðîñòîòà î÷èñòêè, òàê êàê äëÿ
òåïëîèçîëÿöèè íå èñïîëüçóåòñÿ ïðîáêà è ïîäîáíûå ïîðèñòûå 
ìàòåðèàëû.

Q Â îòíîøåíèè ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé è ïîñòàâëÿåìûõ 
íàñàäîê (ìîäåëèðóþùèõ èíñòðóìåíòîâ) ïîëíàÿ ñîâìåñòèìîñòü
ñ ïðåäøåñòâóþùåé ìîäåëüþ S-U-HANDGRIFF 

Q Äàííûå èñêëþ÷èòåëüíûå ñâîéñòâà ðó÷êè S-U-HANDGRIFF EN 
563 áûëè äîñòèãíóòû çà ñ÷åò ïðèìåíåíèÿ íîâîé, 
âûñîêîòåõíîëîãè÷íîé ïëàñòìàññû, ñïåöèàëüíî 
ìîäèôèöèðîâàííîé è îáðàáîòàííîé ñîãëàñíî óêàçàíèÿì 
SCHULER-DENTAL.

S-U-HANDGRIFF EN 563 äëÿ S-U-ELEKTRO-KULI, 
S-U-ELEKTRO-KULI-MINI è S-U-AURO-KULI, âêë. ïðîâîä
ýëåêòðîïèòàíèÿ è øòåïñåëü (áåç èíñòðóìåíòà)

Àðò.Np. 10 394

 
àïïàðàò äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ è 
óñêîðåííîãî çîëî÷åíèÿ 
êëàììåðîâ ÷àñòè÷íûõ ïðîòåçîâ
èç Ñî-Ñr-Ìî- è áëàãîðîäíûõ 
ñïëàâîâ, à òàêæå äëÿ 
ìîäåëèðîâàíèÿ êîðîíîê è 
ìîñòîâ  
íîâåéøàÿ ýëåêòðîíèêà
ïðîñòîé è íàäåæíûé â 
îáðàùåíèè: àïïàðàò
àâòîìàòè÷åñêè ïåðåêëþ÷àåòñÿ â 
ðåæèì ýêñïëóàòàöèè 
“Ìîäåëèðîâàíèå”, åñëè ìîäåëè-
ðîâî÷íûé èíñòðóìåíò 
ïîäêëþ÷àåòñÿ â ñîåäè-
Íèòåëüíîå ãíåçäî

                                      
      Àðò.Np. 13000

Òåõíè÷åñêèå äàííûå
Íàïðÿæåíèå â ñåòè         220-240Â 50/60 Ãö
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü             ìàêñ. 15 Âò
Ñèëà òîêà ïðè çîëî÷åíèè           ìàêñ. 200 ìÀ
Òåïëîâàÿ íàãðóçêà èíñòðóìåíòà  ìàêñ 3,75 Âò
Âåñ ïðèáëèçèòåëüíî                             770 ã
Øèðèíà/ãëóáèíà/âûñîòà        112/200/65 ìì

¹

²
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S-U-PKT-AUFSATZINSTRUMENTE

S-U-WACHSMESSER, aufsteckbar

S-U-MODELLIERSPITZE n. M. H. Polz

I        II        III  

Äëÿ ðóêîÿòêè øïàòåëÿ ïðåäëàãàþòñÿ 10     Íàêîíå÷íèêè:  
ðàçíûõ íàêîíå÷íèêîâ  äëÿ èíäèâèäóàëü-                 
íîãî ïîëüçîâàíèÿ. Êàæäûé íàêîíå÷íèê      I-   Aðò.Np. 30 051     
ìîæåò áûòü îòäåëüíî çàêàçàí.    II-   Àðò.Np. 30 052    
Hàðóæíûé äèàìåòð ñòåðæíÿ -     2,5 ìì   III-   Àðò.Np. 30 053    
Âíóòðåííèé äèàìåòð ñòåðæíÿ - 1,55 ìì    
Ñðåäíÿÿ äëèíà -                         39 ìì    
Íàêîíå÷íèêè ìîæíî ïðèìåíÿòü ñ ðóêî-      
ÿòêîé ýëåêòðîøïàòåëÿ èëè ñ ðóêîÿòêîé        
ìîäåëèðîâî÷íîãî èíñòðóìåíòà 
(ñì.ñòð.11) 

Äëÿ  îáùåé  çóáíîé òåõíèêè  ïîñòàâëÿ-     Íàêîíå÷íèêè øïàòåëÿ: 
åòñÿ  äâà ðàçíûõ  íàêîíå÷íèê-øïàòåëÿ.      Áîëüøîé, øèðèíîé  6 ìì         
Øïàòåëÿ ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ ñ ðóêîÿòêîé                      Àðò.Np. 30 105 
ýëåêòðîøïàòåëÿ èëè  ñ ðóêîÿòêîé ìîäå- 
ëèðîâî÷íîãî èíñòðóìåíòà.       Ìàëûé, øèðèíîé  4 ìì 
Íàðóæíûé äèàìåòð ñòåðæíÿ -   2,50 ìì                      Àðò.Np. 30 100 
Âíóòðåííèé äèàìåòð ñòåðæíÿ -1,55 ìì 

Ýòà èãëà äëÿ ýëåêòðîøïàòåëÿ, ñîîòâåòñ-   Ìîäåëèðîâî÷íàÿ èãëà äëÿ ýëåêòðî- 
òâóåò íàêîíå÷íèêó Np.1 (ñì.ñòð.20).   øïàòåëÿ 
Èãëà äàåò âîçìîæíîñòü òî÷íîãî íàíåñå- 
íèÿ âîñêà,  ìîäåëèðîâàíèå  êîðîíîê è   Íàêîíå÷íèê Np.1    Àðò.Np. 30 146 
ìîñòèêîâ, ñïåöèàëüíî äëÿ æåâàòåëüíûõ 
ïîâåðõíîñòåé. 
Íàðóæíûé äèàìåòð ñòåðæíÿ -   2,50 ìì 
Âíóòðåííèé äèàìåòð ñòåðæíÿ- 1,55 ìì 

Äðóãèå S-U-PKT-ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ - ïî çàïðîñó
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S-U-VIBRABABY 

S-U-VIBRAKID 

Âñå âèáðîñòîëèêè èçãîòîâëåíû èç íåðæàâåþùåãî ìàòåðèàëà è ñíàáæåíû ïðî÷íûìè, ìîþùèìèñÿ
ðåçèíîâûìè ïîäêëàäêàìè, êîòîðûå ëåãêî ñíèìàþòñÿ äëÿ ÷èñòêè.
Ìàññèâíûå ïëàñòèíû îáåñïå÷èâàþò âûñîêóþ óñòîé÷èâîñòü âñåõ ìîäåëåé íà âèáðîèçîëèðîâàííûõ íîæêàõ.
Èíòåíñèâíîñòü âèáðàöèè ðàâíîìåðíà âî âñåõ òî÷êàõ è ãàðàíòèðóåò òåì ñàìûì çàïîëíåíèå ìàññ áåç
ïóçûðüêîâ íåçàâèñèìî îò ðàçìåùåíèÿ âñòðÿõèâàåìîãî îáúåêòà.

S-U-UNOPOL 

Èäåàëüíûé àïïàðàò äëÿ ðàáîò â ìàëûõ    Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
ëàáîðàòîðèÿõ èëè êëèíèêàõ.Ñ äîïîëíè-    Íàïðÿæåíèå -                   220-240 Â 
òåëüíûì ìàññèâíûì îñíîâàíèåì äëÿ     Ïîòð. ìîùíîñòü  -                   90 ÂÒ 
óëó÷øåíèÿ óñòîé÷èâîñòè.    Ðàçìåðû ñòîëà -            120õ120 ìì 
Ïëîòíî ïðèëåãàþùèé, íî äëÿ î÷èñòêè     Âûñîòà -                       110 ìì 
ëåãêî ñúåìíûé ðåçèíîâûé ñòîëèê.    Èíòåíñèâíîñòü -         2õ ñòóïåí÷àòàÿ 
Èñêëþ÷èòåëüíîå ïðèìåíåíèå íåðæàâå-   Âåñ -                                    2,8 êã 
þùèõ ìàòåðèàëîâ. Ïðèãîäåí äëÿ îòëèâ-             Àðò.Np. 15 194 
êè ìîäåëåé, çàãèïñîâêè  êþâåò è ïàêîâ- 
êè ìóôåëåé.Èíòåíñèâíîñòü âèáðàöèè  
ðåãóëèðóåòñÿ â äâå ñòóïåíè. 

Óíèâåðñàëüíûé ìîùíûé  âèáðîñòîëèê ñ      Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
íåèçìåííîé âèáðàöèåé ïî  âñåé  ðàáî-       Íàïðÿæåíèå  -                 220-240 Â 
÷åé ïîâåðõíîñòè.  Äîïîëíèòåëüíàÿ ïîä-      Ïîòð. ìîùíîñòü  -                120 ÂÒ 
ñòàâêà èç âûñîêîêà÷åñòâåííîé ñòàëè äëÿ     Ðàçìåðû ñòîëà  -          120õ210 ìì  
îòòèñêíûõ ëîæåê. Ñ ìîþùèì ðåçèíîâûì     Èíòåíñèâíîñòü -        2õ ñòóïåí÷àòàÿ 
ñòîëèêîì, êîòîðûé ïëîòíî ïðèëåãàåò, íî      Âåñ  - 4,5 êã     
ëåãêî ñíèìàåòñÿ.Íàäåæíûé àëþìèíèåâûé                      Àðò.Np. 15 195 
êîðïóñ ñ äîïîëíèòåëüíîé ìàññèâíîé ïëà-  
ñòèíîé, êàê è ïðèìåíåíèå íåðæàâåþùèõ 
ìàòåðèàëîâ, ãàðàíòèðóþò  åãî  äîëãîâå÷- 
íóþ ýêñïëóàòàöèþ. Èíòåíñèâíîñòü âèáðà- 
öèè ïåðåêëþ÷àåòñÿ â 2 ñòóïåíè. Ýòèì âè- 
áðîñòîëèêîì ìîæíî çàãèïñîâûâàòü ñðàçó  
äâå êþâåòû. 

Ìàëûé àïïàðàò ýëåêòðîõèìè÷åñêîé ïîëèðîâêè íà  
1 áþãåëüíûé êàðêàñ. Êîìïàêòíàÿ, èñïûòàííàÿ  
êîíñòðóêöèÿ èäåàëüíà  äëÿ  íåáîëüøèõ  ëàáîðàòîðèé,  
5-òè ñòóïåí÷àòàÿ ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà äî 5 À.  
Çàìå÷àòåëüíûå ðåçóëüòàòû ïðè ïðîñòîì ïîëüçîâàíèè. 
Ïëàñòìàññîâûé ïîääîí ïîä âàííî÷êîé ïðåäîõðà- 
íÿåò ýëåêòðè÷åñêóþ ÷àñòü.  
 
Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
Íàïðÿæåíèå -                       220-240 Â 
Ïîòð. ìîùíîñòü -                                                  80 ÂÒ 
Ñèëà òîêà ìàêñ. -                                                      5 À 
Øèðèíà -                          175 ìì 
Ãëóáèíà -                          210 ìì 
Âûñîòà -                          325 ìì 
Âåñ -                             4,0 êã 
 
              Àðò.Np. 15 210 
 
Ìû ðåêîìåíäóåì íàø ýëåêòðîëèò S-U-ELEKTROLYT-N è  
S-U-ELEKTROLYT-SUPER, (ñì. ñòð. 19). 18
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Âèáðoñòîëèêè 



S-U-ORTHO-CUT 

S-U-DOUBLE-CUT
Äâà  èñêëþ÷èòåëüíî  ìîùíûõ, íåçàâèñèìûõ ïðè âêëþ÷åíèè 
äðóã îò äðóãà ìîòîðà  ñ  äèñêàìè, îäèí ñ  ãðóáûì äðóãîé ñ 
ìåëêèì ïëåíî÷íûì êàðáîðóíäîâûì ïîêðûòèåì. 
Áîëüøîé ìåòàëëè÷åñêèé ñòîë ñ äîïîëíèòåëüíûì  íàêëîííûì  
ñòîëîì â ñî÷åòàíèè ñ áîëüøèì ðàáî÷èì îêíîì äàåò âîçìîæ- 
íîñòü ãðóáîé  è îêîí÷àòåëüíîéîáðåçêèìîäåëåé. Ñèñòåìà  
ðàñïûëåíèÿ  ñ ðåãóëèðîâàíèåì  äàâëåíèÿ íà êàæäûé äèñê â 
îòäåëüíîñòè. Çàäíÿÿ íàêëîííàÿ ñòî÷íàÿ òðóáà, ëåãêî î÷èùà- 
þùèéñÿ êîðïóñ. Êîððîçèîííîñòîéêèé àëþìèíèåâûé ñïëàâ è  
äðóãèå íåðæàâåþùèå ìåòàëëè÷åñêèå ÷àñòè ãàðàíòèðóþò åãî  
äîëãîâå÷íîñòü. 
S-U DOUBLE-CUT -ïîñòàâëÿåòñÿ â  êîìïëåêòå  ñ  ïðèíàäëåæ- 
íîñòÿìè è ýëåêòðîìàãíèòíûì êëàïàíîì.  
  Àðò.Np.15 080  
Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
ñì. S-U-ORTHO-CUT 

Êîíñòðóêòèâíîå èçãîòîâëåíèå êàê S-U-DOUBLE-CUT, òîëüêî   
äèñêè ïîêðûòû îäèí ìåëêèì äðóãîé ãðóáûì êåðàìè÷åñêèì 
ïîêðûòèåì.Áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîìó ñòîëó,æåñòêîé è ïîäâè- 
æíîé ëèíåéêàì ñ ãðàäóèðîâàííîé øêàëîé, ýòà ìîäåëü ðàñ- 
÷èòàíà äëÿ îðäîòîíòè÷åñêèõ ðàáîò. 
Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
Íàïðÿæåíèå -                                                     220-240 Â 
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü  -             2õ1100 ÂÒ 
×èñëî îáîðîòîâ -         3000 îá/ìèí 
Âûñîòà -                  420 ìì 
Øèðèíà -                530 ìì 
Ãëóáèíà -                500 ìì 
Âåñ  -                    35 êã 
Ïëîùàäêà äëÿ ìîäåëè  -                255 ñì² 
Ïîäâîäÿùèé øëàíã äèàì. -                    1/2 " 
Ñòî÷íûé ïàòðóáîê äèàì. -      1 1/4" / 40 ìì 
Äèñêè äèàì. -                 300 ìì 
       Àðò.Np.15 120 
Îòëè÷íûå ðåçóëüòàòû òàêæå äîñòèãàþòñÿ ãðóáûì è ìåëêèì 
àëìàçíûì äèñêîì, êîòîðûìè S-U-ORTHO-CUT îñíàùàåñÿ  
ïî æåëàíèþ.       
                                                                  Àðò.Np.15 186 

S-U-SUPER-CUT 
Íàäåæíàÿ, óñèëåííàÿ ìîäåëü äëÿ âûñîêèõ
òðåáîâàíèé â áîëüøèõ ëàáîðàòîðèÿõ ñî
âñòðîåííûì ýëåêòðîìàãíèòíûì êëàïàíîì.
Áîëüøîå ðàáî÷åå îêíî â ïåðåäíåé êðûø-
êå,â ñî÷åòàíèè ñ áîëüøèì îáðåçíûì äèñ-
êîì äèàì. 300ìì. Óäîáíî ðàñïîëîæåííàÿ
ñíàðóæè ðåãóëèðóåìàÿ  ñèñòåìà ðàñïûëå-
íèÿ.  Êîìïëåêò  ïðèíàäëåæíîñòåé:
Êîððîçèîííîñòîéêèé àëþìèíèåâûé ñïëàâ
è äðóãèå íåðæàâåþùèå äåòàëè ãàðàíòè-
ðóþò åãî äîëãîâå÷íîñòü

Âîçìîæíûå èçãîòîâëåíèÿ:
Ýëåêòðîìàãíèòíûé êëàïàí
Ñ êàðáîðóíä. ïîêðûòèåì Àðò.Np. 15 061
C êåðàìè÷åñ. ïîêðûòèåì Àðò.Np. 15 065
C àëìàçíûì ïîêðûòèåì  Àðò.Np. 15 069

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Íàïðÿæåíèå  - 220-240 Â
Ïîòð. ìîùíîñòü  -                   1100 ÂÒ
Äèñê äèàì. - 300 ìì
×èñëî îáîðîòîâ  -           3000 îá/ìèí
Âûñîòà - 400 ìì
Øèðèíà - 380 ìì
Ãëóáèíà - 450 ìì
Âåñ - 19 êã
Ñòî÷íûé ïàòðóáîê -             1"/34 ìì
Ïîäâîäÿùèé øëàíã -              1/2 "
Ïî çàïðîñó  - 380 Â
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S-U-KÜVETTENPRESSE 

Ïîëèìåðèçàòîð S-U-POLYTUB 

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 230 Â 50/60 Ãö
Ïîòðåáë. ìîùíîñòü 2000 Âò
Ïîòðåáë. òîê 8,7 A
Îáúåì 22 ëèòðà
Âûñîòà                                      405 mm
øèðèíà                                      436 mm
ãëóáèíà                                      578 mm

S-U-PROGRESA 200

Q íàèáîëåå ýêîíîìíûé ðàñõîä àáðàçèâíîãî ìàòåðèàëà: íà 
20 - 25 % ìåíüøå îáû÷íîãî

Q áåç èíåðöèîííîãî âûõîäà ìàòåðèàëà
Q êðàéíå ïðîñòîå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
Q íåîáû÷íûé êîìôîðò â ðàáîòå
Q ðàçäåëüíàÿ äîçèðîâêà àáðàçèâíîãî ïåñêà äëÿ îáoèõ 

ãðèôåëåé
Q äîëãîâå÷íûå ñîïëà èç òâåðäîãî ñïëàâà
Q ìèíèìàëüíûå ýëåêòðîñòàòè÷åñêèå çàðÿäû
Q ñìîòðîâîå ñòåêëî çàùèùåíî ïëàñòèêîâîé ïëåíêîé, îáà 

ëåãêî çàìåíÿþòñÿ
Q ñîåäèíèòåëüíûé øòóöåð äëÿ âûòÿæêè (äèàìåòð 

ñèñòåìû 50 ìì)
Q ïîäêëþ÷àåìûé ñåòåâîé âûõîä (230 Â) äëÿ âûòÿæêè
Q îáû÷íàÿ, íåäîðîãàÿ è  ëåãêî çàìåíÿåìàÿ ëàìïà

Íîâåéøàÿ ðàçðàáîòêà - äâóõãðèôåëüíûé ïåñêîñòðóéíûé 
aïïàðàò äëÿ òîíêîé î÷èñòêè ñ âåëèêîëåïíûìè ðàáî÷èìè
õàðàêòåðèñòèêàìè: àðòèêóë 13 200

Ãèäðàâëè÷åñêèé ïðåññ ìàêñèìàëüíî äî
3õ êþâåò âêë. áþãåëü, íàäåæíàÿ êîíñò-
ðóêöèÿ, ñòàáèëüíûé øïèíäåëü. Êîðïóñ
íàñîñà è ïåðåäíÿÿ ÷àñòü øïèíäåëÿ-ëè-
òàÿ ñòàëü. Àâòîìàòè÷åñêè âîçâðàùàþ-
ùèéñÿ â èñõîäíîå ïîëîæåíèå ñòîë.

Íîâèíêà
Íîâûé S-U-Ïðåññ äëÿ êþâåò ïî ñâîåé âå-
ëè÷èíå è ðàçìåðó ñïåöèàëüíî ïðèãîäåí
äëÿ çàæèìíûõ ðàì ïðè èçãîòîâëåíèè ïðî-
òåçîâ ñïîñîáîì ëèòüåâîãî ïðåññîâàíèÿ.

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Âûñîòà - 500 ìì
Øèðèíà - 230 ìì
Ãëóáèíà áåç ðû÷àãà - 220 ìì
Âåñ - 19,5 êã
Ïîëåçíàÿ âûñîòà çà-
æèìà ìàêñ. - 235 ìì
Ïîëåçíàÿ øèðèíà - 140 ìì
Ðàáî÷åå äàâë. - 9.500êã=250êã/ñì
Ìàêñ.äàâëåíèå - 15.200êã=400êã/ñì

Àðò.Np.11 350

Ìàêñèìàëüíîå êîëè÷åñòâî êþâåò - 15.
Äëÿ ãîðÿ÷åé ïîëèìåðèçàöèè ñ
èíäèâèäóàëüíûì äîëãîâðåìåííûì 
óïðàâëåíèåì

Q âûñî÷àéøåå êà÷åñòâî ñïåöèàëüíîé 
ñòàëè

Q öèôðîâîå ìíîãîôóíêöèîíàëüíîå 
óïðàâëåíèå, çàùèòà îò 
ïîâûøåííûõ òåìïåðàòóð,

Q ñèñòåìà ñàìîäèàãíîñòèêè, 
öèôðîâîé òàéìåð, öèôðîâàÿ 
èíäèêàöèÿ òåìïåðàòóðû

Q 3-ñòîðîííèé íàãðåâ áîëüøèìè
ïîâåðõíîñòÿìè äëÿ äîñòèæåíèÿ    
îïòèìàëüíî
ðàâíîìåðíîé òåìïåðàòóðû

àðòèêóë 10 580

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Ñåòåâîå íàïðÿæåíèå 220-240 Â / 50-60 Ãö
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü áåç íàãðóçêè íà ðîçåòêó 37 Âò
Íàãðóçêà íà âûõîäå ðîçåòêè íå áîëåå 1200 Âò
Ïîäêëþ÷åíèå äëÿ ñæàòîãî âîçäóõà ìèí. 5,5 áàð; ìàêñ. 10 áàð
Ïðèìåíÿåìûé àáðàçèâíûé ïîðîøîê  îêñèä àëþìèíèÿ 25-250 µ
ñòåêëîïåðëû 50-150 µ
Åìêîñòü 2 õ 440 ìë
Äèàìåòð ñîïåë 1 ìì + 1,6 ìì
Âíåøíèé äèàìåòð øòóöåðà                        50 ìì
Âûñîòà/øèðèíà/ãëóáèíà 330 / 500 / 430 ìì
Âåñ âìåñòå ñ ïðèíàäëåæíîñòÿìè 18 êã

Àðò.Np.

Àðò.Np.
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Àïïàðàòû äëÿ ñúåìíîãî ïðîòåçèðîâàíèÿ



S-U-ACRYLMAT

S-U-ACRY-THERM 

S-U-GUMMIPOLIERTROG 

S-U-AQUEX 
Äàííûé ñóøèëüíûé øêàô ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñóøêè è ðàçîãðåâà äî 6
äóáëèðóþùèõ ìîäåëåé. Äèàïàçîí òåìïåðàòóð ïëàâíî ðåãóëèðóåòñÿ îò 0°C äî
290°C. Äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ îòñàñûâàþùåãî óñòðîéñòâà ïðåäóñìîòðåí îòñà-
ñûâàþùèé øòóöåð. Âûíèìàåìàÿ ðåøåòêà, áîëüøîé ïîääîí äëÿ ñáîðà êàïåëü.

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 230 Â 50/60 Ãö
Ïîòðåáë. ìîùíîñòü 1500 Âò
Âûñîòà                        220 mm
øèðèíà                            450 mm
Ãëóáèíà ñ âûòÿæíîé òðóáêîé 420 mm
Âåñ 5 êã
Âðåìÿ ðàçîãðåâà äî 290°C 10 ìèí
Åìêîñòü 6 äóáëèðóþùèõ ìîäåëåé

Àðò.Np. 11 250

Ïîëèìåðèçàòîð èç àëþìèíèåâîãî ñïëàâà. 
Ñ óñòîé÷èâûì âíóòðåííèì òåôëîíîâûì ïîêðûòèåì, íåðæà- 
âåþùèìè äåòàëÿìè, óñèëåííûì àëþìèíèåâûì êîðïóñîì.  
Âûñîêàÿ áåçîïàñíîñòü ïðè ýêñïëóàòàöèè. Èñïûòàí  
òåõíè÷åñêèì êîíòðîëåì ñî çíàêîì „BG“. 
C àíòèêîððîçèîííîñòîéêèì ïîêðûòèåì 

Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
Âûñîòà áåç êëàïàíà -                  180 ìì 
Âûñîòà ñ êëàïàíîì -                  230 ìì 
Âíóòðåííèé äèàìåòð ìàêñ. -                  200 ìì 
Âåñ -                      3,0 êã 
Åìêîñòü -                      4,0 ë 
Ðàáî÷åå äàâëåíèå -                   2,2 áàð 
Ðàáî÷åå èçáûòî÷íîå äàâëåíèå -                   2,5 áàð 
Äàâëåíèå â ïíåâìîñåòè ìàêñ. -                   8,0 áàð 
Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà ìàêñ. -                     50ºÑ 
      À ðò.Np. 11 105 

Ïîäîãðåâàòåëü äëÿ ïîëèìåðèçàòîðà ñ íåðæàâåþùåé  
ïîâåðõíîñòüþ. Àâòîìàòè÷åñêîå ðåãóëèðîâàíèå  
òåìïåðàòóðû ìåæäó 35 è 40ºÑ. 
Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
Íàïðÿæåíèå -               220-240 B 
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü -                  1500 ÂÒ 
Âûñîòà -                     70 ìì 
Øèðèíà -                   255 ìì 
Ãëóáèíà -                   280 ìì 
Âåñ -                      2,5 êã 
       Àðò.Np. 11 110 

Èçãîòîâëåííî èç ìàññèâíîé âûñîêîêà÷åñòâåííîé ðåçèíû. Äâà ñïåöèàëüíûõ  
ãðÿçåîòäåëèòåëÿ íàõîäÿùèõñÿ âíóòðè êîðûòöà çíà÷èòåëüíî ñîõðàíÿþò  
âûòÿæíîå  îòâåðñòèå è çàùèòíîå  ñòåêëî îò  ãðÿçè. Áîëüøîå ðåãóëèðóåìîå  
ïî âûñîòå ñìîòðîâîå ñòåêëî èç òðèïëåêñà. 
 
Òåõíè÷åñêèå äàííûå: 
Âûñîòà -                                               250 ìì 
Øèðèíà -                                               250 ìì 
Ãëóáèíà -                                               320 ìì 
Ñîåäèíèòåëüíûé øòóöåð áåç  ïåðåõîäíèêà 
Íàðóæíûé äèàì. -                                                 73 ìì 
Âíóòðåííèé äèàì. -                                                 51 ìì 
Âåñ -                                                  5,5 êã 
                                   Àðò.Np. 10 745 

Àðò.Np.
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Ïðî÷èå Àïïàðàòû



S-U-AURO-PLATE maximo

S-U-QUICK-PLATE

Àïïàðàò äëÿ óñêîðåííîãî 
÷àñòè÷íîãî çîëî÷åíèÿ

î÷åíü õîðîøî âèäèìûé óêàçàòåëü 
óñòàíîâêè ñèëû òîêà áëàãîäàðÿ 
ñâåòÿùèìñÿ äèîäàì; àêòèâíûé 
ýëåêòðîííûé îãðàíè÷èòåëü ñèëû 
òîêà ïðîèòâîäåéñòâóåò êîðîòêèì

 çàìûêàíèÿì èëè ïåðåãðóçêàì
ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêèé 
ïåðåãðóçî÷íûé ïðåäîõðàíèòåëü 
ïðîòèâ ïîäîëæèòåëüíûõ ïîìåõ; 
ñàìîñòîÿòåëüíîå âêëþ÷åíèå 
ïîñëå íåïðîäîëæèòåëüíûõ 
ýêñïëóàòàöèîííûõ ïàóç
êîðîòêîå çàìûêàíèå ìåæäó 
îáúåêòîì çîëî÷åíèÿ è êèñòî÷íûì 
ýëåêòðîäîì ñîïðîâîæäàåòñÿ 
çâóêîâûì ñèãíàëîì
ïîëíîñòüþ èçîëèðîâàííûé êîðïóñ

                                                      
          Àðò.Np. 13100

Òåõíè÷åñêèå äàííûå
 Íàïðÿæåíèå â ñåòè            220-240Â 50/60 Ãö
 Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü                 ìàêñ. 15 Âò
 Ñèëà òîêà ïðè çîëî÷åíèè                               ìàêñ. 200 ìÀ
 Òåïëîâàÿ íàãðóçêà èíñòðóìåíòà  ìàêñ 3,75 Âò
 Âåñ ïðèáëèçèòåëüíî                             770 ã
 Øèðèíà/ãëóáèíà/âûñîòà                     112/200/65 ìì

¹

²
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Àïïàðàòû äëÿ çîëî÷åíèÿ

Àïïàðàò óñêîðåííîãî çîëî÷åíèÿ ñ îäíîé âàííî÷êîé.
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ çîëî÷åíèÿ ãîòîâûõ áþãåëüíûõ
ïðîòåçîâ, êîðîíîê, ìîñòîâ è êëàììåðîâ.
Ýëåêòðîëèòè÷åñêîå îáåçæèðèâàíèå, àêòèâèðîâàíèå è
ïðåäâàðèòåëüíîå çîëî÷åíèå áîëüøå íå òðåáóþòñÿ.
Ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà. Íàëè÷èå
àìïåðìåòðà ïîçâîëÿåò êîíòðîëèðîâàòü ñèëó òîêà âî
âðåìÿ ïðîöåññà çîëî÷åíèÿ. Áëàãîäàðÿ
ïóëüñèðóþùåìó äâèæåíèþ æèäêîñòè óäàëÿþòñÿ
ïóçûðüêè ñ ïîâåðõíîñòè îáúåêòà çîëî÷åíèÿ.

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Íàïðÿæåíèå â ñåòè           220-240 Â
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü          80 Âò
Ñèëà òîêà ïðè çîëî÷åíèè    ìàêñ. 3 À
Ñêîðîñòü îñàæäåíèÿ            ìàêñ. 0,2 ìêì/ìèí
Òâåðäîñòü                             165 HV 
Ñîäåðæàíèå çîëîòà            2  ã / ë
Åìêîñòü âàííî÷êè                ìàêñ. 1250 ìë
Øèðèíà/ ãëóáèíà/âûñîòà    170 / 200 / 330 ìì
Âåñ                                         4,0 êã

Àðò. ¹ 11 770

Æèäêîñòü çîëî÷åíèÿ äëÿ àïïàðàòà
S-U-Quick-Plate,  1250 ìë           Àðò. ¹ 81 420 018



S-U-CROWN-BUTLER

S-U-HAKEN NR.1 S-U-HAKEN NR. 2 S-U-HAKEN NR. 3

S-U-CROWN-BUTLER-plus

Íàêîíå÷íèê Np.1 äëÿ ïðèìåíåíèÿ ó   
öåðâèêàëüíîãî êðàÿ êîðîíîê è ìîñ-   
òèêîâ.   
                                                        
     
              Aðò.Np. 97 300 14 501        

Íàêîíå÷íèê Np.2 äëÿ ïðèìåíåíèÿ ó àï- 
ðîêñèìàëüíîãî êðàÿ êîðîíîê è ïðîìå- 
æóòî÷íûõ ÷àñòåé.    
                         

                  Àðò.Np. 97 300 17 501 

Íàêîíå÷íèê Np. 3  äëÿ  ïðèìåíåíèÿ â 
òÿæåëî äîñòóïíûõ ìåñòàõ ïîëîñòè ðòà. 
Ïîñòàâëÿåòñÿ òîëüêî  ñ  S-U-êîðîíêî- 
ñíèìàòåëåì-ïëþñ. 
 
                 Àðò.Np. 97 300 24 501 

Òåõíè÷åñêè óñîâåðøåííñòâîâàííûé,
èñïûòàííûé íà ïðàêòèêå - èíñòðóìåíò
äëÿ ñíÿòèÿ âðåìåííûõ êîðîíîê è
ìîñòîâ, à òàêæå âî âðåìÿ  èõ
ïðèìåðîê.
Êîðîíêîñíèìàòåëü èçãîòàâëèâàåòñÿ
áîëåå 30 ëåò è ïðè ýòîì ïîñòîÿííî
ñîâåðøåíñòâîâàëñÿ. Êîðîòêèé, 
èíòåíñèâíûé èìïóëüñ, âûçâàííûé
óäàðíîé ìàññîé, íàõîäÿùåéñÿ 
âíóòðè èíñòðóìåíòà, ðàçðóøàåò
öåìåíòíûé ñëîé è ïðîòåç ñíèìàåòñÿ.
×àñòî ñíèìàþòñÿ òàêæå íåñúåìíûå
ïðîòåçû íå òðàâìèðóÿ ïàðàäîíò.
Ëåãêîå îáðàùåíèå: îäíà ðóêà
äåðæèò èíñòðóìåíò, à äðóãàÿ
ôèêñèðóåòñÿ ïîëîæåíèå íàêîíå÷íèêà
íà ïðîòåçå.
Óíèâåðñàëüíîå ïðèìåíåíèå:
3-õ-ñòóïåí÷àòàÿ èíòåíñèâíîñòü è
ðàçëè÷íûå ëåãêî ñìåíÿþùèåñÿ
íàêîíå÷íèêè.
Êîðîíêîñíèìàòåëü ìîæíî ïîëíîñòüþ
ñòåðèëèçîâàòü, ò.ê. âñå
ñîñòàâëÿþùèå åãî ÷àñòè èçãîòîâëåíû
èç âûñîêîêà÷åñòâåííîé
íåðæàâàþùåé ñòàëè.

Àðò.¹ 30 220

Êîðîíêîñíèìàòåëü “Ïëþñ”
Ôóíêöèè êàê ó Êîðîíêîñíèìàòåëÿ.
Îòëè÷àåòñÿ áîëåå âûñîêèì
êà÷åñòâîì. Ïîñòàâëÿåòñÿ â
êîìïëåêòå ñ äîïîëíèòåëüíûì
íàêîíå÷íèêîì ¹3 .

Àðò.¹ 30 030
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S-U-MODELLIER-SET n. M. H. Polz

S-U-AUFWACHSBESTECK n. P. K. Thomas

S-U-KERAMIKINSTRUMENTE-SET

Íàáîð  ìîäåëèðîâî÷íûõ èíñòðóìåíòîâ ñïåöèàëüíî äëÿ
ìîäåëèðîâàíèÿ  åñòåñòâåííîé  àíàòîìè÷åñêîé  ôîðìû
æåâàòåëüíîé ïîâåðõíîñòè.
Ýðãîíîìè÷íîé ôîðìû  ðóêîÿòêè, äâóñòîðîííÿÿ  êèñòü äëÿ âîñêà.

Íàáîð èíñòðóìåíòà â ôóòëÿðå             Àðò.Np. 30 200

S-U-Äâóñòîðîííÿÿ êèñòü Àðò.Np. 30 205 

Ìîäåëèðîâî÷íûé èíñòðóìåíò äëÿ òåõíèêè íàíåñåíèÿ âîñêà.
Öâåòíûå, óäîáíûå àëþìèíèåâûå ðóêîÿòêè. Íàáîð âêëþ÷àåò
äâóñòîðîííþþ êèñòü äëÿ âîñêà.

Íàáîð èíñòðóìåíòà â ôóòëÿðå   Àðò.Np. 30 210

S-U-Äâóñòîðîííÿÿ êèñòü Àðò.Np. 30 205 

Íàáîð èç 3õ èíñòðóìåíòîâ äëÿ  íàíåñåíèÿ  ïëàñòìàññû  è
êåðàìè÷åñêîé ìàññû. Ñ  òðåìÿ  äîïîëíèòåëüíûìè, òîíêèìè,
ñìåííûìè íàêîíå÷íèêàìè.

Íàáîð èíñòðóìåíòà â ôóòëÿðå Àðò.Np. 30 250

Ìîäåëèðîâî÷íûé íàáîð èç 3õ èíñòðóìåíòîâ äëÿ íàíåñåíèÿ
ïëàñòìàññû è êåðàìè÷åñêîé ìàññû ñ òðåìÿ ñìåííûìè
íàêîíå÷íèêàìè è òðåìÿ äîïîëíèòåëüíûìè òîíêèìè
íàêîíå÷íèêàìè. 

Íàáîð èíñòðóìåíòîâ â ôóòëÿðå   Àðò.Np. 30 240

S-U-MODELLIERINSTRUMENTE-SET n. Greenstein
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S-U-ANRÜHRSPATEL-G / S-U-GIPSMESSER

I

II

I   S-U-Øïàòåëü äëÿ çàìåøèâàíèÿ ãèïñà
èç íåðæàâåþùåãî ìàòåðèàëà.
Äëèíà: 169 ìì         Àðò.Np. 30 155

II  Íîæ äëÿ ãèïñà, ñòàáèëüíîå èçãîòîâëå-
íèå, ñ äåðåâÿííîé ðó÷êîé è ïðèñïîñîá-
ëåíèåì äëÿ îòêðûòèÿ êþâåò.

Äëèíà: 173 ìì         Àðò.Np. 30 110 

S-U-RIFFELINSTRUMENT / S-U-WACHSMESSER
I  S-U-Ðèôåëüííûé èíñòðóìåíò.

Äëèíà: 157 ìì          Àðò.Np. 30 160

II  S-U-Çóáîòåõíè÷åñêèé øïàòåëü  "Ôàíåíøòîê", áîëüøîé.
Äëèíà: 170 ìì           Àðò.Np. 30 140

III  S-U-Çóáîòåõíè÷åñêèé øïàòåëü  "Ôàíåíøòîê", ìàëûé.
Äëèíà: 128 ìì          Àðò.Np. 30 142

I II III

S-U-IWANSON-Tasterzirkel 
I  ÌÈÊÐÎÌÅÒÐ        äëÿ ìåòàëëà II äëÿ âîñêà

äâóñòîðîííÿÿ øêàëà, ãðàäóèðîâêà êàê äëÿ ìåòàëëà, òîëüêî óâåëè-
0,1ìì ïðåäåë çàìåðåíèÿ 0 äî 10ìì ÷åííûå îêðóãëåííûå èçìåðèòåëü-
èçìåðèòåëüíûé íàêîíå÷íèê èãëîîá- íûå íàêîíå÷íèêè.
ðàçíûé, âûñîêîêà÷åñòâåííàÿ ñòàëü

Àðò.Np. 30 077 Àðò.Np. 30 078

I II

S-U-Âîçäóøíîå ñîïëî
Ðåçèíîâîå âîçäóøíîå ñîïëî
äëÿ øëàíãà äèàì. 6 ìì               Àðò.Np. 40 090
äëÿ øëàíãà äèàì. 9 ìì Àðò.Np. 40 095

S-U-AUSBLASDÜSE

S-U-Ïîëîòíà äëÿ ëîáçèêà
Îòëè÷àþòñÿ äîëãîâå÷íîñòüþ. Âûïóñêàþòñÿ ÷åòûðåõ òèïîðàçìåðîâ.
0,18õ2õ75       12 øò            Àðò.Np.40 254 2

144 øò            Àðò.Np.40 254 4
0,25õ2õ75        12 øò            Àðò.Np.40 251 2

144 øò            Àðò.Np.40 251 4
0,12õ5õ75         12 øò            Àðò.Np.40 252 2
0,25õ5õ75          12 øò            Àðò.Np.40 253 2

S-U-SÄGEBLÄTTER
0,18 x 2 x 75 mm

0,25 x 2 x 75 mm

0,12 x 5 x 75 mm 

0,25 x 5 x 75 mm

S-U-Ëîáçèê äëÿ ãèïñîâûõ ìîäåëåé
Îáåñïå÷èâàåò ïðåöèçèîííîå ðàñïèëèâàíèå ìîäåëåé, ïðîñòîé â îáðàùåíèè.
S-U-Ëîáçèê  äëÿ  ãèïñîâûõ  ìîäåëåé  ñ  îäíèì  ïîëîòíîì
0,25õ2õ75 ìì Aðò.Np. 40 250

S-U-MODELLSÄGEBOGEN
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S-U-MITTELWERT-ARTIKULATOR-M

S-U-ROBUSTA

S-U-Cðåäíå-àíàòîìè÷åñêèé àðòèêóëÿòîð. Âûñîêàÿ òî÷-
íîñòü, òî÷íîå âîçâðàùåíèå â èñõîäíîå ïîëîæåíèå, óñ-
òîé÷èâîå ìåæñóñòàâíîå ñîåäèíåíèå. Ðàáî÷àÿ âûñîòà 
80 ìì - äîñòàòî÷íàÿ äëÿ ìàãíèòíîé ôèêñàöèè è äðóãèõ
âèäîâ êðåïëåíèÿ.Ãðàäóèðîâàííûé âåðòèêàëüíûé øòèôò.
Íå îïðîêèäûâàåòñÿ ïðè ïîëíîì îòêðûòîì ïîëîæåíèè.
2 ìîíòàæíûå ïëàñòèíêè èç êîððîçèîííîñòîéêîãî ñïëà-
âà ñ ðåçáîé äëÿ ôèêñàöèè. Òî÷íàÿ ôèêñàöèÿ áëàãîäàðÿ
íàëè÷èþ òðåõ îïîðíûõ òî÷åê.
Âåñ ñ ìîíòàæíûìè ïëàñòèíêàìè âñåãî 550 ãð.

Àðò.Np. 40 190

S-U-KÜVETTENBÜGEL

S-U-MAGNETE
Ïîçâîëÿåò èçâëåêàòü ñìîíòèðîâàííûå ìîäåëè èç àðòèêóëÿòîðà è çàòåì òî÷íî
ïîçèöèîíèðîâàòü èõ.
S-U-MAGNET äëÿ ñïëèò-ñèñòåìû 10 øò Àðò.Np. 40 421
âûñîêàÿ ñèëà ñöåïëåíèÿ íåîãðàíè÷åííîãî äåéñòâèÿ, Ø 20 ìì, 
âûñîòà 5 ìì 100 øò Àðò.Np. 40 4210
S-U-MAGNETKAMMER ìàãíèòíàÿ êàìåðà äëÿ ñïëèò-ñèñòåìû 10 øò Àðò.Np. 40 423
ðèôëåíûé óäåðæèâàþùèé êðàé ñ äîïîëíèòåëüíûì ïàçîì îáåñïå÷èâàþò îïòèìàëüíîå

çàêðåïëåíèå â ãèïñå, íàðóæ. Ø 25 ìì, âíóòð. Ø 22 ìì, âûñîòà ñíàðóæè 8 ìì,

âûñîòà âíóòðè 6 ìì 100 øò Àðò.Np. 40 4230
S-U-HAFTPLATTE ñöåïëÿþùàÿ ïëàñòèíà äëÿ ñïëèò-ñèñòåìû 10 øò Àðò.Np. 40 425
íèêåëèðîâàííàÿ, 4 óõîâèäíûõ îòîãíóòûõ óäåðæèâàþùèõ ýëåìåíòà ãàðàíòèðóþò

îïòèìàëüíóþ ôèêñàöèþ â ãèïñå, Ø 25 ìì (áåç óäåðæèâàþùèõ ýëåìåíòîâ),

òîëùèíà 1,5 ìì 100 øò Àðò.Np. 40 4250

Òåõíè÷åñêèå äàííûå: íà 1 êþâåòó íà 2 êþâåòû íà 3 êþâåòû
Âûñîòà - 110 ìì 175 ìì 240 ìì
Øèðèíà - 163 ìì 163 ìì 163 ìì
Ãëóáèíà - 50 ìì 50 ìì 50 ìì
Âåñ - 1,8 êã 2,0 êã 2,2 êã
Ïðåäåëû çàæèìà - 36-74 ìì 105-136 ìì         168-223 ìì
Àðò.Np.           40 065 40 064 40 063

Ëàòóííàÿ êþâåòà ñ ãëàäêîé ïîâåðõ- Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
íîñòüþ, âûñîêàÿ òî÷íîñòü è äîëãî- Âûñîòà - 69 ìì
âå÷íîñòü.        Øèðèíà - 98 ìì

Ãëóáèíà - 94 ìì
Âåñ - 1,6 êã

Àðò.Np. 40 060

Øòàíãè èçãîòîâëåíû èç  âûñîêîïðî- Èñêëþ÷åíû çàâûøåíèå ïðèêóñà, ïàäå-
öåíòíîãî  î÷åíü  ïðî÷íîãî õðîìîâî- íèå äàâëåíèÿ è íåòî÷íîå ïðåñcîâàíèå
ãî ñïëàâà. Ïëàñòèíû èç òèòàíîñîäåð- âî âðåìÿ ïåðåçàêðåïëåíèÿ.
æàùåãî ñïëàâà.
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S-U-KERAMIKPINSEL

S-U-PORZELLANPALETTE

S-U-MALPALETTE 

S-U-SILIKON-MIXBECHER

S-U-Êåðàìè÷åñêàÿ ïàëèòðà.
Äëÿ çàìåøèâàíèÿ êåðàìè÷åñêîé
ìàññû
Ðàçìåð 182 õ 96 ìì

Àðò.¹ 40 120

S-U-ANRÜHRBECHER

Êèñòî÷êà èç òîí÷àéøåãî èñêóññòâåííîãî âîëîñà äëÿ íàíåñåíèÿ êåðàìèêè
Ñìåøàííûå âîëîêíà òðîéíîé òîëùèíû îáåñïå÷èâàþò îïòèìàëüíóþ
çàîñòðåííîñòü êîí÷èêà. Êèñòî÷êà èìååò î÷åíü ïëîòíûé âîðñ ñ âûñîêîé
ýëàñòè÷íîñòüþ è ñòàáèëüíîå áåñøîâíîå ñêðåïëåíèå .  

Ñòàíäàðò Ýêñòðà  Êèñòî÷êà äëÿ ïàñòîîáðàçíûõ îïàêîâ
Ðàçìåð Àðò.¹ Àðò.¹ Àðò.¹

00       30298                  30318
0           30300            30320
2           30302                 30322 30292
4           30304                 30324               30294
6           30306                 30326
8           30308                 30328

10           30310                  30330
12      30312             30332

S-U-Ïàëèòðà äëÿ êðàñèòåëåé ñ êðûøêîé
Ðàçìåð 180 õ 115 ìì

Àðò.¹ 40 122

S-U-Ñèëèêîíîâûå ÷àøêè äëÿ çàìåøè- ìàëåíüêàÿ  Ø 30ìì    Àðò.¹ 40 030
âàíèÿ ñðåäíÿÿ     Ø 40ìì    Àðò.¹ 40 035
Äîëãîâå÷íûå ýëàñòè÷íûå ÷àøêè èç áîëüøàÿ    Ø 65ìì    Àðò.¹ 40 038
âûñîêîêà÷åñòâåííîãî ñèëèêîíà äëÿ 
çàìåøèâàíèÿ öåìåíòà è ïëàñòìàññû. 

S-U-×àøà äëÿ çàìåøèâàíèÿ ìàëàÿ äèàì.115ìì      Àðò.Np.40 134
×àøà èç ñïåöèàëüíîé ðåçèíû äëÿ çàìå- ñðåäíÿÿ äèàì.120ìì   Àðò.Np.40 132
øèâàíèÿ ãèïñà. Òðåõ òèïîðàçìåðîâ. áîëüøàÿ äèàì.140ìì   Àðò.Np.40 130

(Øïàòåëü äëÿ çàìåøèâàíèÿ íå âõî-
äèò â ïîñòàâêó)
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FGP-VERTICULATOR

S-U-FGP-FUNKTIONSWAX n. DR. GRIESBECK

S-U-FGP-WAX-WARMER
Ðàçîãðåâàòåëü âîñêà äëÿ ïðèìåíåíèÿ â çóáîòåõíè÷åñêîé ëàáîðàòîðèè
Òåìïåðàòóðà ïîääåðæèâàåòñÿ òåðìîñòàòîì è ðåãóëèðóåòñÿ â äèàïàçîíå îò

0°C äî 75°C.

Àðò.Np. 10 280

Òåõíè÷åñêèå äàííûå:
Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 230 Â 50/60 Ãö
Ïîòðåáë. ìîùíîñòü 80 Âò
Âûñîòà                        150 mm
øèðèíà                            90 mm
Âåñ 0,3 êã

Íîâûé FGP-ìåòîä ïî äîêòîðó Ãðèñáåêó â ñèëó
âûñîêîé òî÷íîñòè òðåáóåò èñïîëüçîâàíèÿ
ñïåöèàëüíîãî âîñêà, êîòîðûé ëåãêî äîâîäèòñÿ äî
òåìïåðàòóðû æåâàíèÿ è çàòåì îñòàåòñÿ ñòàáèëüíûì
ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå. Ðàçëè÷íûå öâåòà äëÿ
ðàçëè÷åíèÿ ðåãèñòðàòîâ.
Íåéòðàëüíûé íà âêóñ è îïòèìàëüíûå ñâîéñòâà äëÿ
ðàçìåùåíèÿ âî ðòó.
Ðàçðàáîòàí ñïåöèàëüíî äëÿ FGP-ìåòîäà

Àðò.Np. 74 000 1

Q Âûñîêîòî÷íûé ìåõàíè÷åñêèé ïðèáîð
Q Âåðòèêàëüíàÿ òî÷íîñòü 5-10 ìêì
Q Âèçóàëüíûé êîíòðîëü ïðè ïîìîùè èíäèêàòîðà     

÷àñîâîãî òèïà
Q Ìåòàëëè÷åñêèé óïîð ñ âèíòîì òîíêîé íàñòðîéêè

Ôóíêöèîíàëüíûé âîñê 
Q S-U-FGP-FUNKTIONSWACHS çåëåíûé + æåëòûé
Q Ñòàòè÷. àíàòîìè÷åñêèé ðåãèñòðàò (çåëåíûé)
Q Ôóíêöèîíàëüíûé ðåãèñòðàò (æåëòûé)
Q Îêêëþçèîííàÿ ïðèìåðêà
Q Ñïîíòàííîå îùóùåíèå èíêîðïîðàöèè
Q Íå òðåáóåòñÿ ïðèøëèôîâêà âî ðòó
Q Ñóùåñòâåííàÿ ýêîíîìèÿ âðåìåíè ïðè óñòàíîâêå
Q Ïðàêòè÷åñêè 100% íàäåæíîñòü
Q Ïðèãîäåí äëÿ îáùåé ñàíàöèè è ëþáûõ òåõíèê 

îáðàáîòêè æåâàòåëüíûõ ïîâåðõíîñòåé
Àðò.Np. 40 195
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Çåðíèñòîñòü ïîðîøêà Àðò. Np.  Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Ñãëàæèâàíèå ïåðåõîäîâ êåðà-
S-U-ALUSTRAL ìèêè ê ìåòàëëó, æåâàòåëüíóþ
25 MKM âåäðî 5 êã 80 325 01 4 ïîâåðõíîñòü

S-U-ALUSTRAL        âåäðî 5 êã 80 350 01 4 Óäàëåíèå ïàêîâî÷íîé ìàññû,
50 MKM ìåøîê 25 êã 80 350 01 5 ïîäãîòîâêà  êàðêàñîâ  ïåðåä

âåäðî 25 êã 80 350 01 8 îáæèãîì, óäàëåíèå èçëèøíåé 
êåðàìè÷åñêîé ìàññû ó ÌÊ-êî-
ðîíîê. Ðåêîìåíäóåìûå àïïà- 
ðàòû:  S-U-Progresa 200

S-U-ALUSTRAL   âåäðî 5 êã 80 110 01 4 Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé áëà-
110  MKM ìåøîê 25 êã 80 110 01 5 ãîðîäíûõ  è  íåáëàãîðîäíûõ

âåäðî 25 êã 80 110 01 8 ñïëàâîâ Ðåêîìåíäóåìûå àï- 
ïàðàòû:  S-U-UNOMAT

S-U-ALUSTRAL âåäðî 5 êã 80 100 01 4
150  MKM ìåøîê 25 êã 80 100 01 5

âåäðî 25 êã 80 100 01 8 Ïîäãîòîâêà êàðêàñîâ ïåðåä
Ðåêîìåíäóåìûå àïïàðàòû
S-U-PROGRESA 200

S-U-ALUSTRAL âåäðî 5 êã 80 160 01 4 Îáðàáîòêà  ïîâåðõíîñòåé  èç
250  MKM ìåøîê 25 êã 80 160 01 5 Cr-Co ñïëàâîâ. Ðåêîìåíäóåìûå

âåäðî 25 êã 80 160 01 8 àïïàðàòû: S-U-UNOMAT,
S-U-PROLAMAT
Ïîäãîòîâêà êàðêàñîâ èç íåáëà-
ãîðîäíûõ ñïëàâîâ ïåðåä îáæè-
ãîì. Ðåêîìåíäóåìûå àïïàðàòû:
S-U-PROGRESA 200

S-U-Strahlmittel
S-U-ALUSTRAL ÿâëÿåòñÿ îñîáî ÷èñòûì áåëûì ýëåêòðîêî-
ðóíäîì è íå âûçûâàåò ñèëèêîç. Ñîñòàâíàÿ ÷àñòü îêñèäà
àëþìèíèÿ ñîñòàâëÿåò 99,7%. Ýòî ñàìûé òâåðäûé è îäíî-
âðåìåííî áåçâðåäíûé îñêîëî÷íûé ïðîäóêò â ãðóïïå ýëå-
êòðîêîðóíäîâ.

S-U-ALUSTRAL ïðèãîòàâëèâàåòñÿ áåç ïðèìåñè.Ñåòü êîíò-
ðîëÿ êà÷åñòâà ãàðàíòèðóåò âûñîêèé óðîâåíü êà÷åñòâà.

Íàøè S-U-CERA-BLAST è S-U-AURO-BLAST-S  îòíîñÿòñÿ ê
ìèíåðàëüíûì ñ îñîáî äëèòåëüíûì ñðîêîì ñëóæáû è áîëü-
øèì ñîäåðæàíèåì ÷èñòûõ ïåðë íåìåòàëëè÷åñêèì àáðàçèâ-
íûì ïîðîøêîì èç ñòåêëà.

50 µ

150µ

25 µ

50 µ

110 µ

150 µ

250 µ

Aluminium-Oxyd

Glasperlen

25 êã ìåøîê     25 êã âåäðî   5 êã âåäðî

Âèä ïîñòàâêè:   Óêàæèòå ïîæàëóéñòà ïðè çàêàçå.

Çåðíèñòîñòü ïîðîøêà Àðò. Np.  Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

S-U-AURO-BLAST âåäðî 5 êã 80 215 01 4 Îáðàáîòêà ïîâåðõíîñòåé è äîâå- 
150 MKM ìåøîê 25 êã 80 215 01 5 äåíèå èõ äî áëåñêà (Óïëîòíåíèå

âåäðî 25 êã 80 215 01 8 ïîâåðõíîñòè) èç áëàãîðîäíûõ è
íåáëàãîðîäíûõ ñïëàâîâ.
Ðåêîìåíäóåìûå àïïàðàòû:
S-U-UNOMAT è S-U-PROGRESA 200

S-U-CERA-BLAST âåäðî 5 êã 80 220 01 4 Äîâåäåíèÿ ïîâåðõíîñòåé êîðî-   
50 MKM ìåøîê 25 êã 80 220 01 5 íîê è ìîñòèêîâ äî áëåñêà. Îáðà-

âåäðî 25 êã 80 220 01 8 áîòêà âíóòðåííèõ ÷àñòåé àòòà÷-
ìåíîâ. Óäàëåíèå îêèñíîé ïëåí-
êè ïîñëå ãëàçóðîâàíèÿ.
Ðåêîìåíäóåìûå àïïàðàòû:
S-U-PROGRESA 200
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S-U-DENTA-VLIES

S-U-DOUBLI-GEL-S

S-U-DUPLIHARD

Íå ñîäåðæàùàÿ àñáåñò ëåíòà
ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûñòèëàíèÿ
ìóôåëüíîãî êîëüöà. Áåçâðåäíàÿ.
Õîðîøî êîìïåíñèðóåò ðàñøèðåíèå
ïàêîâî÷íîé ìàññû. 
Îáåñïå÷èâàåò ëåãêîå óäàëåíèå
ïàêîâî÷íîé ìàññû èç ìóôåëüíîãî
êîëüöà.

Ðàçìåð ëåíòû è âèä ïîñòàâêè:  
50õ1 ìì Ðóëîí 25 ì

Àðò.Np. 81 400 019

S-U-Ìàññà äëÿ äóáëèðîâàíèÿ
Ïðåöèçèîííàÿ ìàññà äëÿ äóáëèðîâàíèÿ îãíåóïîðíûõ
ìîäåëåé. Âûñîêàÿ ôîðìîóñòîé÷èâîñòü, äîëãîâå÷íîñòü,
òî÷íîå âîñïðîèçâåäåíèå äåòàëåé ìîäåëè.
Ïðèãîäíà  äëÿ  âñåõ îãíåóïîðíûõ  è  ôîñôàòíûõ ôîðìî-
âî÷íûõ ìàññ.
Òåìïåðàòóðà ðàñïëàâëåíèÿ            90°Ñ
Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà                  50-55°Ñ
Òåìïåðàòóðà çàòâåðäåâàíèÿ ïðèáèëèçèòåëüíî         43°Ñ
Âðåìÿ ãåëåîáðàçîâàíèÿ ïðèáëèçèòåëüíî               45 ìèí

Âèä ïîñòàâêè:
Âåäðî 6 êã                       Àðò.Np. 80 040 014

S-U-BIO-VLIES

Íîâèíêà: âîëîêíà ïîäâåðãàþòñÿ â 
îðãàíèçìå áèîëîãè÷åñêîìó 
ðàñùåïëåíèþ 
Ýòîò ìóôåëüíûé ïðîêëàäî÷íûé 
ìàòåðèàë ñîñòîèò èç ñòåêëîâèäíûõ 
(àìîðôíûõ) âîëîêîí ñèëèêàòà 
êàëüöèÿ. Âäûõàåìûå ÷àñòè÷êè ïûëè 
â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ äíåé ðàñòâî-
ðÿþòñÿ â ëåãêèõ è âûâîäÿòñÿ èç 
îðãàíèçìà.
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðàõ äî 
1000 °Ñ. Â îñòàëüíîì ïîëíîñòüþ 
èäåíòè÷åí òðàäèöèîííûì 
êåðàìè÷åñêèì ïðîêëàäêàì.

50 õ 1 ìì, äëèíà 25 ì,ðóëîí
Ôîðìà âûïóñêà:

Àðò.Np. 81 399 019

S-U-Ðàñòâîð äëÿ çàêàëêè îãíåóïîðíûõ Âèä ïîñòàâêè: 
ìîäåëåé 1000 ìë Àðò.Np. 80 047 018
Æèäêîé êîíñèñòåíöèè, õîðîøî 5000 ìë Àðò.Np. 80 047 019
ïðîïèòûâàåò ãèïñîâóþ 
ïîâåðõíîñòü, íà îñíîâå ñïèðòà.
Ñîäåðæàùàÿñÿ â ðàñòâîðå ñìîëà  
ãëóáîêî  ïðîíèêàåò â ìîäåëü.
Ïîâåðõíîñòü è êðàÿ ñòàíîâÿòñÿ
î÷åíü ïðî÷íûìè.

Ñóøèëüíûé øêàô S-U-AQUEX ñì. ñòð. 18
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S-U-ELEKTROLYT-N

S-U-ELEKTROLYT-SUPER

S-U-ISOFIX / S-U-ISOSOFT

Æèäêîñòü äëÿ ýëåêòðîõèìè÷åñêîé ïî- Âèä ïîñòàâêè:
ëèðîâêè êàðêàñîâ èç õðîìà-êîáàëüòî- 1000 ìë      Àðò.Np. 80 065 018
âûõ ñïëàâîâ. 5000 ìë      Àðò.Np. 80 065 019
- Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ÷èñòîé,áëåñòÿùåé ïî-
âåðõíîñòè.
- Îñîáåííî âûäåëÿåòñÿ ñâîåé äîëãî-
âå÷íîñòüþ è áåçâðåäíûìè ñâîéñòâà-
ìè ïðè ýêñïëóàòàöèè àïïàðàòîâ.
- Îïòèìàëüíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïî-
ëèðîâêè ïðè òåìïåðàòóðå 35 Ñ-45°Ñ è
ñèëå òîêà 3 äî 4 À. 

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïðåêðàñíûõ ðåçóëüòàòîâ ïîëèðîâêè ìû ðåêîìåíäóåì ïðè-
ìåíåíèå íàøèõ àïïàðàòîâ, ñì. ñòð. 5.

Æèäêîñòü äëÿ ýëåêòðîõèìè÷åñêîé ïî- Âèä ïîñòàâêè:
ëèðîâêè êàðêàñîâ èç õðîìà-êîáàëüòî- 1000 ìë         Àðò.Np. 80 067 018
âûõ ñïëàâîâ. 5000 ìë         Àðò.Np. 80 067 019
- Äîïîëíèòåëüíûå  êîìïîíåíòû äàþò
âîçìîæíîñòü ïîëó÷åíèÿ áëåñòÿùåé
ïîâåðõíîñòè áþãåëüíûõ êàðêàñîâ ïðè
çíà÷èòåëüíîì ñîêðàùåíèè âðåìåíè
ïîëèðîâêè è ìàëîì óäàëåíèè ìàòåðè-
àëà.
- Îïòèìàëüíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïî-
ëèðîâêè ïðè òåìïåðàòóðå 35°Ñ-45°Ñ è
ñèëå òîêà 3,5 äî 4,5 À.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïðåêðàñíûõ ðåçóëüòàòîâ ïîëèðîâêè ìû ðåêîìåíäóåì 
ïðèìåíåíèå íàøèõ àïïàðàòîâ, ñì. ñòð. 5.

Èçîôèêñ è Èçîçîôò 
Èçîëèðóþò âîñê îò ãèïñà. 
Õîðîøèå ðåçóëüòàòû äîñòèãàþòñÿ ïðè 
ïðèìåíåíèè íà ïëàñòìàññå, ìåòàëëå  è 
äðóãèõ ïîðèñòûõ ìàòåðèàëàõ. Îáå
èçîëèðóþùèå æèäêîñòè èäåàëüíû äëÿ
èçîëÿöèè ãèïñîâûõ êóëüòåé ïåðåä
èçãîòîâëåíèåì âîñêîâûõ êîëïà÷êîâ
ñïîñîáîì ïîãðóæåíèÿ. Áåç ñîäåðæàíèÿ
ñèëèêîíà, ïîýòîìó áåççîëüíî âûãîðàþò.
Èçîçîôò îñîáåííî õîðîøî ïðèãîäåí äëÿ
èçîëÿöèè øòàìïèêîâ ïîñëå íàíåñåíèíèÿ
øòóìïôëàêà.

Âèä ïîñòàâêè:
S-U-Èçîôèêñ
Áóòûëî÷êà ñ êèñòî÷êîé 25 ìë

Àðò.Np. 80 525 8
Áóòûëêà 250 ìë    Àðò.Np. 80 525 88
Áóòûëêà 1000 ìë

Àðò.Np. 80 525 888

S-U-Èçîçîôò
Áóòûëî÷êà ñ êèñòî÷êîé 25 ìë

Àðò.Np. 80 524 8
Áóòûëêà 250 ìë   Àðò.Np. 80 524 88
Áóòûëêà 1000 ìë

Àðò.Np. 80 524 888 
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S-U-RETENTIONSPERLEN

S-U-FIX-O-FILL

S-U-SEKUNDENKLEBER 

S-U-FITPAINT

S-U-Ðåòåíöèîííûå ïåðëû   
Íàäåæíûå è ëåãêî íàíîñÿùèåñÿ
ðåòåíöèîíû äëÿ ìåòàëëîïëàñòìàññû è
òåõíèêè èçãîòîâëåíèÿ áþãåëåé.  

Íàáîð S-U-ðåòåíöèîííûõ ïåðëîâ, â
ñîñòàâ âõîäÿò:
1 ôë. ðåòåíöèîííûõ ïåðëîâ 25 ã
1 ôë. êëåÿ äëÿ ðåòåíöèîííûõ ïåðëîâ
25 ìë
0,4 ìì Àðò.Np. 80 504 019
0,6 ìì Àðò.Np. 80 506 019
0,8 ìì Àðò.Np. 80 508 019

S-U-FIX-O-FILL Ïëàñòìàññîâûé êëåé ñëîìàíûõ ÷àñòåé ïðîòåçîâ, ïîäãîòîâêà 
äëÿ áûñòðîãî ñêëåèâàíèÿ è âûðàâ-     ÷àñòåé ê ïàêîâêå ïåðåä ïàéêîé.
íèâàíèÿ ïîäíóòðåíèé. Íàïîëíèòåëü Çàïîëíåíèå ïîäíóòðåíèé è âûðàâíè-
+ àêñåëåðàòîð ðàñïûëèòåëü. âàíèå íåðîâíîñòåé íà ãèïñîâîé êóëüòå,
Æèäêèé íàïîëíèòåëü ãîëóáîãî öâåòà       óñèëåíèå òîíêî îòìîäåëèðîâàííûõ âîñ-
õîðîøî âèäèì äàæå ïðè òîíêîì ñëîå.    êîâûõ è ïëàñòìàññîâûõ ÷àñòåé, ïîêðû-
S-U-FIX-O-FILL áåççîëüíî âûãîðàåò,          òèå ãèïñîâûõ ïîâåðõíîñòåé.
ñîåäèíÿåòñÿ ñ âîñêîì è õîðîøî äåð- 
æèòñÿ íà ìåòàëëå. S-U-FIX-O-FILL-BASIC  Íàïîëíèòåëü
Òèïè÷íîå ïðèìåíåíèå: 2 øò ïî 10 ã     Àðò.Np. 80 523 0 29
Áûñòðàÿ ôèêñàöèÿ ãèïñà è âîñêîâûõ       S-U-FIX-O-FILL-SPRAY Àêñåëåðàòîð  
÷àñòåé, ìàòðèö çàìêîâûõ êðåïëåíèé, ðàñïûëèòåëü 50 ìë

Àðò.Np. 80 523 5 29

S-U-Ìîìåíòàëüíûé êëåé
äëÿ áûñòðîãî ñêëåèâàíèÿ ïëàñòìàññû,
ìåòàëëà è ãèïñà. Â ñèëó æèäêîé 
êîíñèñòåíöèè ýòîò êëåé ìîæíî 
ïðèìåíÿòü äëÿ óïëîòíåíèÿ 
ãèïñîâûõ ïîâåðõíîñòåé.
Íàìå÷åííûå ãðàíèöû ïðåïàðàöèè
îñòàþòñÿ íàäîëãî âèäíû.

S-U-Ìîìåíòàëüíûé êëåé   

Ôëàêîí 10 ã         Àðò.¹ 80 520 029

S-U-FITPAINT Øòóìïôëàê êîìïåíñè- S-U-FITPAINT-R øòóìïôëàê êðàñíûé
ðóåò çàçîð öåìåíòà ìåæäó êîðîíêîé è Òîëùèíà íàíåñåííîãî ñëîÿ
è êóëüòåé çóáà. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïðèáëèçèòåëüíî 6 ìêì
ïîêðûòèÿ ãèïñîâûõ ïîâåðõíîñòåé            S-U-FITPAINT-S øòóìïôëàê 
èëè êàâèïëàíà âîñêà. S-U-FITPAINT ñåðåáðÿíûé.Òîëùèíà íàíåñåííîãî 
áûñòðîñîõíóùèé, âÿçêèé è íå ñëîÿ ïðèáëèçèòåëüíî 6 ìêì
îòñëàèâàåòñÿ. S-U-FITPAINT-TH íåîáõîäèìûé 

äëÿ ýòèõ øòóìïôëàêîâ ðàñòâîðèòåëü

S-U-FITPAINT-R áóòûëî÷êà ñ êèñòî÷.
25 ìë  Àðò.Np. 80 510 29
S-U-FITPAINT-S áóòûëî÷êà ñ êèñòî÷.
25 ìë Àðò.Np. 80 515 29
S-U-FITPAINT-TH áóòûëî÷êà ñ êèñòî÷.
25 ìë Àðò.Np. 80 517 29
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S-U-TRENNSCHEIBEN für KERAMIK
S-U-Ñåïàðèðóþùèå äèñêè äëÿ êåðàìèêè
I   22,0õ0,20 ìì    100 øò Àðò.Np. 80 830 9

Î÷åíü òîíêèå, äëÿ òî÷íîé ñåïàðàöèè

II 22,0õ0,26 ìì    100 øò Àðò.Np. 80 836 9
Âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü ïðè ñåïàðàöèè, òîíêèå

III 22,0õ0,30 ìì    100 øò Àðò.Np. 80 833 9
Ïðèãîäíû äëÿ ñåïàðàöèè êåðàìèêè è êàê îòðåçíûå äëÿ 
áëàãîðîäíûõ ñïëàâîâ.I II III  

S-U-TRENNSCHEIBEN für EDEL- u. NE-METALLE

I II III IV

S-U-Îòðåçíûå äèñêè äëÿ áëàãîðîäíûõ è íåáëàãîðîäíûõ 
ñïëàâîâ
Èçíîñîñòîéêèå îòðåçíûå äèñêè îñîáî îòëè÷àþòñÿ ñâîåé 
õîðîøåé ðåæóùåé ñïîñîáíîñòüþ êàê è âûñîêîé ïðî÷íî-
ñòüþ íà èçãèá è ðàçðóøåíèå.

I 37,0 õ 1,0 ìì 100 øò Àðò.Np.80 852 019
II 22,0 õ 0,3 ìì 100 øò Àðò.Np.80 850 019
III 22,0 õ 0,6 ìì 100 øò Àðò.Np.80 851 019
IV 25,0 õ 0,6 ìì 100 øò Àðò.Np.80 851 519

S-U-SCHLEIF- und TRENNSCHEIBEN
S-U-Àáðàçèâíûå è îòðåçíûå äèñêè
Äëÿ îòðåçêè è áûñòðîé îáðàáîòêè áîëüøèõ ìåòàëëè÷åñêèõ 
ïîâåðõíîñòåé, âûñîêàÿ äîëãîâå÷íîñòü.

I 35,0 õ 3,0 ìì 25 øò Àðò.Np.80 854 019

II 34,0 õ 1,65 ìì 50 øò Àðò.Np.80 852 719

I II

S-U-TRENNSCHEIBEN, gewebeverstärkt
S-U-Àðìèðîâàííûå îòðåçíûå äèñêè
Äëÿ îòðåçêè ëèòíèêîâûõ êàíàëîâ èç Co-Cr ñïëàâîâ.
Âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà èçãèá è ðàçðóøåíèå. Âûñîêîãî 
êà÷åñòâà, äîëãîâå÷íû.

22,0 õ 1 ìì 25 øò Àðò.Np.80 853 018
50 øò Àðò.Np.80 853 019

40,0 õ 1 ìì 25 øò Àðò.Np.80 853 118
50 øò Àðò.Np.80 853 119
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S-U-KORUNDPAPIER und -LEINEN

S-U-POLIERPASTEN

S-U-Ëåíòî÷íàÿ àáðàçèâíàÿ áóìàãà è òêàíü Âèä ïîñòàâêè:
Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü è ðàâíîìåðíûé  S-U-Ëåíòî÷íàÿ àáðàçèâíàÿ áóìàãà
àáðàçèâíûé ñëîé ãàðàíòèðóþò îïòèìàëüíóþ ðóëîí 50 ì, çåðíèñòîñòü
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðè øëèôîâàíèè è   Ê     80       Àðò.Np. 81 008 019
ïîëèðîâàíèè. Ê   120 Àðò.Np. 81 012 019

Ê   150  Àðò.Np. 81 015 019
Ê   180 Àðò.Np. 81 018 019
Ê   400 Àðò.Np. 81 040 019
Ê   600 Àðò.Np. 81 060 019
Ê   800 Àðò.Np. 81 080 019
Ê 1000 Àðò.Np. 81 100 019
Ê 1200 Àðò.Np. 81 120 019

S-U-Ëåíòî÷íàÿ àáðàçèâíàÿ òêàíü 
Ê  220 Àðò.Np. 81 222 019

S-U-Ïîëèðîâî÷íûå ïàñòû Áåëàÿ, äëÿ ïîëèð.è äîâåäåíèÿ âñåõ 
Äëÿ ïîëèðîâêè áþãåëåé, çîëîòà, íåáëà- ìàòåðèàëîâ äî çåðêàëüíîãî áëåñêà
ãîðîäíûõ ñïëàâîâ è ïëàñòìàññû.Èçãîòî- Àðò.Np. 80 530 8
âëåíû èç ÷èñòîãî ñûðüÿ. Ñâÿçûâàþùèì Æåëòàÿ, äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîëè-
ñðåäñòâîì ÿâëÿþòñÿ âîñêà, êîòîðûå òàê- ðîâêè òâåðäûõ áëàãîðîäíûõ ñïëàâîâ
æå ïðèìåíÿþòñÿ â ìåäèöèíñêîé òåõíè- Àðò.Np. 80 531 8
êå. Ðîçîâàÿ, äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîëè-

ðîâêè ñïëàâîâ èç Co-Cr 
Àðò.Np. 80 532 8

Âèä ïîñòàâêè: Çåëåíàÿ, äëÿ äîâåäåíèÿ äî çåðêàëü-
Óïàêîâêà  1 áðóñîk  250 ã íîãî áëåñêà Co-Cr è ïðî÷èõ ìåòàëëîâ

Àðò.Np. 80 533 8
Áåæåâàÿ, óíèâåðñàëüíàÿ äëÿ ïëàñò- 
ìàññû       Àðò.Np. 80 534 8

S-U-Ñèëèêîâàÿ äóáëèðóþùàÿ
äâóõêîìïîíåíòíàÿ ìàññà
äëÿ ïðåöèçèîííîãî äóáëèðîâàíèÿ:
- æèäêàÿ êîíñèñòåíöèÿ
- áåç çàïàõà
- òâåðäîñòü ïî Øîðå À 22
- âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà  ðàçðûâ
- î÷åíü íèçêàÿ óñàäêà (0,05% ÷åðåç 
24 ÷àñà ïîñëå îòâåðæäåíèÿ)

- âûñîêàÿ ýëàñòè÷íîñòü 
- çàìåøèâàåòñÿ â ñîîòíîøåíèè
êîìïîíåòíîâ 1:1

- âðåìÿ çàìåøèâàíèÿ - 45 ñåê
- âðåìÿ îòâåðæäåíèÿ (23°C)  äî 30 ìèí 

Ïîñòàâëÿåòñÿ â íàáîðå:
Áàçèñíûé ìàòåðèàë, ñèíèé  1,2 êã
Êàòàëèçàòîð, áåëûé°  1,2 êã

Àðò.¹  800 530 18
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Ìîäåëèðîâàíèå êîðîíîê è ìîñòèêîâ

Íàøà îáøèðíàÿ ïðîãðàììà äåíòàëüíûõ âîñêîâ  òî÷íî
ïîäîáðàíà òðåáîâàíèÿì ñîâðåìåííîé çóáîòåõíè÷åñêîé
òåõíèêè. Ãàðàíòèÿ âûñîêîãî êà÷åñòâà íàøèõ âîñêîâ -
ïðèìåíåíèå íîâåéøèõ òåõíîãîëèé, èñïîëüçîâàíèå
îòáîðíîãî ñûðüÿ è ïîñòîÿííûé ïðîìåæóòî÷íûé è
îêîí÷àòåëüíûé êîíòðîëü.

Âñå S-U-Âîñêà â ôîðìå êîíóñà ëåãêî ñêðåïÿþòñÿ äðóã ñ äðóãîì ,
îáðàçóÿ òåì ñàìûì èíäèâèäóëüíûå è óäîáíûå â ðàáîòå íàáîðû .

S-U-MODELLIERWACHS blau
S-U-Ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê ãîëóáîé
Ñïåöèàëüíî ïðèãîäåí äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ  æåâàòåëüíûõ
ïîâåðõíîñòåé è ñòåíîê êîðîíîê, à òàêæå äëÿ ìîäåëèðî-
âàíèÿ ïðîìåæóòî÷íûõ ÷àñòåé ìîñòîâèäíûõ ïðîòåçîâ
ïîä  îáëèöîâêó  ïëàñòìàññîé è  êåðàìèêîé. Îòëè÷àåòñÿ
âûñîêîé ïîâåðõíîñòíîé  ïëîòíîñòüþ. Íåïðîçðà÷íàÿ è
èíòåíñèâíàÿ îêðàñêà  ýòîãî âîñêà ñïîñîáñòâóåò ëåãêîìó
ðàçëè÷èþ êîíòóðîâ ïðè ìîäåëèðîâêå.
Êîíóñ 45 ã                      Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 64°C 
Àðò.Nr. 60 000 01

S-U-MODELLIERWACHS grün
S-U-Ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê çåëåíûé
Àíàëîãè÷íûé ïî êà÷åñòâó, íåñêîëüêî ìÿãêèé âàðèàíò
íàøåãî ìíîãîêðàòíî èñïûòàííîãî S-U-Ìîäåëèðîâî÷íîãî
âîñêà, ãîëóáîãî (òâåðäûé) äëÿ òåõíèêè ëèòüÿ. Áûëè
ïåðåíÿòû èñêëþ÷èòåëüíûå ôèçè÷åñêèå è ðàáî÷èå 
ñâîéñòâà. Íåçíà÷èòåëüíàÿ  òâåðäîñòü îáóñëîâëèâàåò
äîïîëíèòåëüíî ñòàáèëüíîñòü ê õðóïêîñòè, áëàãîäàðÿ ÷åìó
ýòîò âîñê ìîæåò áûòü ïðèìåíåí â îáùåé òåõíèêå ëèòüÿ.
Êîíóñ  45 ã                    Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ 57°C
Àðò.Nr. 60 000 11

S-U-SEKUNDÄRWACHS
S-U-Âòîðè÷íûé âîñê áûë ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ
ìîäåëèðîâàíèÿ âòîðè÷íûõ ÷àñòåé òåëåñêîïè÷åñêèõ
êîðîíîê, ïàçîïëå÷åâûõ  è èíäèâèäóàëüíûõ çàìêîâûõ
ñîåäèíåíèé. Îñîáåííîå ñâîéñòâî âòîðè÷íîãî âîñêà:
ïîñëå çàñòûâàíèÿ ïëîòíî ïðèëåãàåò ê ìåòàëëó. Íå
ðàçìàçûâàåòñÿ ïðè ìíîãîêðàòíîì åãî íàíåñåíèè.

Êîíóñ 45 ã Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ
Ëåòíèé Àðò.Np. 60 010 01 62°C
Çèìíèé Àðò.Np. 60 015 01 59°Ñ

S-U-SEKUNDÄR- und INLAYWACHS, dunkelgrün
S-U-Âòîðè÷íûé âîñê è äëÿ âêëàäîê, òåìíî-
çåëåíûé
Êîìáèíèðîâàííûé âîñê, ïðåêðàñíî ïðèãîäåí êàê äëÿ
ìîäåëèðîâàíèÿ îäíî- è ìíîãîñòîðîííèõ âêëàäîê, ïîëó- è
3/4-êîðîíîê, à òàêæå äëÿ âòîðè÷íûõ ÷àñòåé òåëåñêîïîâ ,
ïàçîïëå÷åâûõ è èíäèâèäóàëüíûõ çàìêîâûõ ñîåäèíåíèé.
Ïîñëå çàñòûâàíèÿ ïëîòíî ïðèëåãàåò ê êðàÿì è ìåòàëëó. 
Íå ðàçìàçûâàåòñÿ ïðè ìíîãîêðàòíîì åãî íàíåñåíèè.
Êîíóñ  45 ã Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ 57°C
Àðò.Np. 60 020 01

S-U-TRANSPAWACHS GRAU, mittelhart
S-U-Ïðîçðà÷íûé âîñê, ñåðûé, ñðåäíåé
òâåðäîñòè. Ïðîêëàäêà ïîä S-U-Âîñê äëÿ âêëàäîê ñåðûé.
Ñîâåðøåííî íîâûé ëèòüåâîé âîñê  ñ ïðåêðàñíûìè
ôèçè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè, èçãîòîâëåííûé èç
âûñîêîêà÷åñòâåííîãî ñûðüÿ:
Q ïðåêðàñíàÿ òåêó÷åñòü, íå îòñëàèâàåòñÿ, îòëè÷íî
ïðèãîäåí êàê ïðèøåå÷íûé âîñê äëÿ êîðîíîê è ïðîêëàäêà
äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ âêëàäîê
Q îðãàíè÷åñêàÿ îêðàñêà, ïîýòîìó ñîâåðøåííî áåççîëüíî
âûãîðàåò
Q â æèäêîì ñîñòîÿíèè ïðîñâå÷èâàþùèéñÿ, ïîýòîìó
õîðîøî âèäíû ïðè ìîäåëèðîâàíèè âîçìîæíûå
âêëþ÷åíèÿ âîçäóõà èëè çàãðÿçíåíèÿ, à òàêæå õîðîøî
ðàçëè÷àþòñÿ ãðàíèöû ïðåïàðàöèè è ôàçà çàñòûâàíèÿ
âîñêà 
Q ñåðûé öâåò - ìèíèìàëüíàÿ ôèçèîëîãè÷åñêàÿ íàãðóçêà íà
ãëàçà
Êîíóñ  45 ã                       Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ 61°Ñ
Àðò.Np. 60 029 01

S-U-INLAYWACHS grau, hart
S-U-Âîñê äëÿ âêëàäîê ñåðûé, òâåðäûé
äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ æåâàòåëüíîé ïîâåðõíîñòè.
Ôèçè÷åñêèå ñâîéñòâà ïîäîáíû S-U-Ýñòåòè÷åñêîìó âîñêó.
Áåççîëüíî âûãîðàåò, ïîýòîìó ïðèãîäåí äëÿ
ñòåêëîêåðàìèêè. 
Êîíóñ 45 ã                      Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 59°C
Àðò.Np. 60 028 01

S-U-UNTERZIEHWACHS
S-U-Ïðèøåå÷íûé âîñê
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ öåðâèêàëüíîãî êðàÿ
êîðîíîê, ïîëóêîðîíîê, âêëàäîê. Ìÿãêèé, ñ ìèíèìàëüíîé
óñàäêîé.Ïîñëå îêîí÷àòåëüíîé ìîäåëèðîâêè ïðèøåå÷íûé
âîñê íàíîñèòñÿ íà öåðâèêàëüíóþ ÷àñòü äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ
ñòàáèëüíûõ è àáñîëþòíî òî÷íî ïðèëåãàþùèõ  êðàåâ.

Êîíóñ 45 ã Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 66°C
Àðò.Np. 60 040 01

S-U-KAVIPLANWACHS
S-U-Kàâèïëàí âîñê ñëóæèò äëÿ ìãíîâåííîãî âûðàâíè-
âàíèÿ âûåìîê íà ãèïñîâûõ êóëüòÿõ. Îáëàäàåò âûñîêîé
òåìïåðàòóðîé ïëàâëåíèÿ - îêîëî 120°Ñ, ÷òî ïîçâîëÿåò
íàíåñåíèå ìîäåëèðîâî÷íîãî âîñêà íà èçîëèðîâàííóþ
çàòåì îáû÷íûì ñïîñîáîì êóëüòþ, à òàêæå èçãîòîâëåíèå
êîëïà÷êîâ ñïîñîáîì ïîãðóæåíèÿ èëè àäàïòîâûì ïóòåì,
ïðè÷åì êàâèïëàí íå ñîåäèíÿåòñÿ ñ ýòèìè âîñêàìè.
Êîíóñ  45 ã Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 85°C
Àðò.Np. 60 035 01

S-U-KLEBEWACHS K+B
S-U-Ëèïêèé âîñê èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ôèêñàöèè
ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòåé ïðîòåçîâ, ïîäãîòîâëåííûõ ê ïàéêå.
Áëàãîäàðÿ ñâîåé âûñîêîé õðóïêîñòè â îõëàæäåííîì
ñîñòîÿíèè âîñê ëîìàåòñÿ, åñëè â ìåñòå ñêðåïëåíèÿ
ïðîèçîøëî ñìåùåíèå.

Êîíóñ 45 ã Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 77°C
Àðò.Np. 60 045 01

S-U-FRÄSWACHS rot, hart
S-U-Ôðåçåðíûé âîñê êðàñíûé, òâåðäûé
ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé áîëåå òâåðäûé âàðèàíò 
S-U-Ìîäåëèðîâî÷íîãî âîñêà ãîëóáîãî. Îáëàäàåò âûñîêîé
ñòàáèëüíîñòüþ. Õîðîøî ïðèãîäåí äëÿ îáðàáîòêè
ôðåçåðíûìè èíñòðóìåíòàìè è èíñòðóìåíòàìè
ýëåêòðè÷åñêîãî íàãðåâà, íàïðèìåð ïðè èçãîòîâëåíèè
âíóòðåííèõ òåëåñêîïè÷åñêèõ êîðîíîê.

Êîíóñ  45 ã Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 63°C
Àðò.Np. 60 030 01

S-U-FRÄSWACHS blau, extrahart 
S-U-Ôðåçåðíûé âîñê ñèíèé, ñóïåðòâåðäûé 
Èçãîòîâëåí ïî íîâîé ðåöåïòóðå, â ñîñòàâ êîòîðîé
âêëþ÷åíû îðãàíè÷åñêèå êðàñèòåëè è âûñîêàÿ äîëÿ
ñèíòåòè÷åñêèõ äîáàâîê, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ãîìîãåííîå
íàíåñåíèå âîñêà. Áëàãîäàðÿ ñâåðõâûñîêîé ïîâåðõíîñò-
íîé ïëîòíîñòè äîñòèãàåòñÿ ýôôåêòèâíîå óäàëåíèå
ñòðóæêè ïðè ðàáîòå ñ âðàùàþùèìèñÿ èíñòðóìåíòàìè.

Êîíóñ 45 ã Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 70°C
Àðò.Np. 60 033 01
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S-U-GNATHO-WAX
S-U-Ãíàòî âîñê  ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ ãíàòîëîãè÷åñêîé òåõíèêè
íàíåñåíèÿ âîñêà. Îí îáëàäàåò ïðåêðàñíîé òåêó÷åñòüþ è âûñîêèì
ïîêàçàòåëåì òâåðäîñòè. Ïðè ìíîãîêðàòíîì íàãðåâàíèè ýòîãî âîñêà íå
ïîÿâëÿþòñÿ èçìåíåíèÿ â êðèñòàëëè÷åñêîé ñòðóêòóðå,  ÷òî ãàðàíòèðóåò
íåïðåðûâíóþ ðàáîòó. Äàæå ïðè áîëüøîì ïîïåðå÷íîì ðàçðåçå
âîñêîâûõ æåâàòåëüíûõ ïîâåðõíîñòåéS-U-Ãíàòî âîñê íå ïðîÿâëÿåò
íèêàêèõ  âíóòðåííèõ  íàïðÿæåíèé.
Êîíóñ  45 ã Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ 64°C
Ñèíèé Àðò.Np. 60 050 01
Êðàñíûé Àðò.Np. 60 051 01
Çåëåíûé Àðò.Np. 60 052 01
Æåëòûé  Àðò.Np. 60 053 01

S-U-GNATHO-WAX-A,  nach M. H. Polz
S-U-Ãíàòî âîñê À ïî Ì.Í.Ïîëüöó - ñîâåðøåííî íîâàÿ ðàçðàáîòêà
äëÿ
òåõíèêè íàíåñåíèÿ âîñêà. Îòëè÷àåòñÿ ïðåâîñõîäíûìè ôèçè÷åêèìè
ñâîéñòâàìè è î÷åíü ëåãêîé îáðàáîòêîé. Íåîðãàíè÷åñêàÿ îêðàñêà ýòîãî
âîñêà äåëàåò åãî â  æèäêîì ñîñòîÿíèè íåïðîçðà÷íûì, ÷òî çíà÷èòåëüíî
îáëåã÷àåò öåëåíàïðàâëåííîå íàíåñåíèå è ðàçëè÷åíèå òîëùèíû âîñêà.

Êîíóñ  45 ã Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ 57°C
Ñèíèé Àðò.Np. 60 055 01
Êðàñíûé Àðò.Np. 60 056 01
Çåëåíûé Àðò.Np. 60 057 01
Æåëòûé  Àðò.Np. 60 058 01

S-U-PERLWACHS, blau, grün, beige und grau
S-U-Ïåðëâîñê ãîëóáîé, çåëåíûé áåæåâûé è ñåðûé
Ïðèìåíåíèå S-U-Ïåðëâîñêà äàåò âîçìîæíîñòü òî÷íîé äîçèðîâêè íóæíîãî
êîëè÷åñòâà âîñêà. Ìîäåëèðîâàíèå ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîøïàòåëÿ ïîçâîëèò 
ðàáîòàòü â áîëåå íèçêîì òåìïåðàòóðíîì ðåæèìå, ÷òî  â ñâîþ î÷åðåäü ñíèçèò
óñàäêó âîñêà.
Êà÷åñòâî è îñîáåííîñòè ðàçëè÷íûõ ïåðëâîñêîâ ñîîòâåòñâóþò  àíàëîãè÷íûì
ìîäåëèðîâî÷íûì âîñêàì â ôîðìå êîíóñà:

S-U-Ïåðëâîñê Àíàëîãè÷íûå ñâîéñòâà

ãîëóáîé, òâåðäûé Ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê ãîëóáîé, òâåðäûé
çåëåíûé, ñðåäíåé òâåðäîñòè             Ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê çåëåíûé, ñð.òâåðä.
áåæåâûé                                          Ýñòåòè÷åñêèé âîñê Î áåæåâûé
ñåðûé                                              Âîñê äëÿ âêëàäîê ñåðûé, òâåðäûé

S-U-Ïåðëâîñê, 125 ã Òåìïåðàòóðà  çàñòûâàíèÿ
ãîëóáîé, òâåðäûé Àðò.Np. 60 000 7                               64°C
çåëåíûé ñðåäíåé òâåðäîñòè Àðò.Np. 60 003 7                            57°C
áåæåâûé Àðò.Np. 60 000 4                            51°C
ñåðûé Àðò.Np. 60 000 5                               61°C

S-U-PICUP
S-U-Ïèêàï
Ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû ñ ïåðëâîñêîì ñîçäàí ñîâåðøåííî íîâûé
ïðîäóêò. Óäîáíûé ïî ôîðìå è ïðàêòè÷íûé âîñêîâîé ïèòàòåëü
çàâèí÷èâàåòñÿ íà áàíêó ñ ïåðëâîñêîì è ïðåäîõðàíÿåò åå ñîäåðæèìîå
îò ïûëè.

Àðò.Np.  40 170

S-U-TAUCHWACHS, in Stangen 
S-U-Ïîãðóæíîé âîñê, â áðóñêàõ. Äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñòàáèëüíûõ è
ýëàñòè÷íûõ âîñêîâûõ êîëïà÷êîâ ñ  ðàâíîìåðíîé òîëùèíîé ñòåíîê
ìåòîäîì ïîãðóæåíèÿ. Îòëè÷íûå ñâîéñòâà ýòîãî âîñêà ãàðàíòèðóþò
âûñîêóþ òî÷íîñòü ëèòüÿ. Óæå ÷åðåç 30 ñåê âîñê íà âûíóòîì øòàìïèêå
ïðèîáðåòàåò âûñîêóþ ïðî÷íîñòü, áëàãîäàðÿ ÷åìó ïðåäîòâðàùàþòñÿ
íåïðåäíàìåðåííûå äåôîðìàöèè. Òåìïåðàòóðà âîñêà ïðè ïîãðóæåíèè
äîëæíà íàõîäèòüñÿ â èíòåðâàëå 85°Ñ - 90°Ñ (ñîîòâåòñòâóåò ñðåäíåìó 
ïîëîæåíèþ ðåãóëÿòîðà òåìïåðàòóðû íà âàííî÷êå).Ïðè äëèòåëüíîñòè
ïîãðóæåíèÿ â îäíó ñåêóíäó ìîæíî ïîëó÷èòü âîñêîâîé êîëïà÷îê
òîëùèíîé ïðèáëèçèòåëüíî 0,4 ìì.

Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 74°Ñ
Ïîãðóæíîé âîñê, óïàêîâêà  200 ã
Æåëòûé, îñîáî ìÿãêèé Àðò.Np. 60 070 01 6
Çåëåíûé, ìÿãêèé Àðò.Np. 60 075 01 6
Êîðè÷íåâûé ïî Ì.Í.Ïîëüöó, òâåðäûé Àðò.Np. 60 077 01 6

Òåìíî-êîðè÷íåâûé öâåò óâåëè÷èâàåò êîíòðàñòíûé ýôôåêò è îáëåã÷àåò
îïòè÷åñêèé êîíòðîëü òîëùèíû âîñêîâîãî îáúåêòà.

>Äðóãèå ïîãðóæíûå âîñêè ñïåöèàëüíî äëÿ ïðåññ-êåðàìèêè, ñòð. 31<
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Ñïåöèàëüíûå âîñêà

S-U-ÄSTHETIKWACHSE, nach M.H.Polz
S-U-Ýñòåòè÷åñêèé âîñê ïî Ì.Í.Ïîëüöó
Îñîáåííûå ñâîéñòâà: âûñîêàÿ ïîâåðõíîñòíàÿ ïëîòíîñòü, íåçíà÷èòåëüíàÿ
óñàäêà, õîðîøàÿ òåêó÷åñòü, ëåãêî ïîääàåòñÿ ñêîáëåíèþ 
S-U-Ýñòåòè÷åñêèé âîñê Î áåççîëüíî âûãîðàåò è ïîýòîìó ëó÷øå
âñåãî ïðèãîäåí äëÿ ñòåêëîêåðàìèêè.
S-U-Ýñòåòè÷åñêèé âîñê À  ñîäåðæèò íåçíà÷èòåëüíîå êîëè÷åñòâî
(<1%) íåîðãàíè÷åñêèõ äîáàâîê, áëàãîäàðÿ êîòîðûì âîñê äàæå â
æèäêîì ñîñòîÿíèè íåïðîçðà÷íûé. Ýòî ñïîñîáñòâóåò õîðîøåé äîçèðîâêå
è òî÷íîìó íàíåñåíèþ âîñêà. S-U-Ýñòåòè÷åñêèé âîñê  À íå ïðèãîäåí äëÿ
ñòåêëîêåðàìèêè.

Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 51°Ñ
Êîíóñ 45 ã
Ýñòåòè÷åñêèé âîñê Î, êîðè÷íåâûé Àðò.Np.60 060 1
Ýñòåòè÷åñêèé âîñê Î, áåæåâûé Àðò.Np.60 061 1
Ýñòåòè÷åñêèé âîñê À, êîðè÷íåâûé Àðò.Np.60 065 1
Ýñòåòè÷åñêèé âîñê À, áåæåâûé Àðò.Np.60 066 1

S-U-WACHSSTICKS BEIGE
S-U-Âîñêîâûå øòèêñû, áåæåâûå
Âîñêîâûå  øòèêñû äëÿ èíäèâèäóàëüíîãî ïîäáîðà íóæíîé äëèíû
íàìíîãî îáëåã÷àò ìîäåëèðîâàíèå ïðîìåæóòî÷íûõ ÷àñòåé ìîñòîâèäíîãî
ïðîòåçà ïîä ìåòàëëîêåðàìèêó.

Óïàêîâêà 15 øò                 ôîðìà êàïëè Àðò.Np.63 080 029
ôîðìà ñåðäöà Àðò.Np.63 080 129

S-U-SHADE-SET, nach M.H. Polz
S-U-Øåäå-íàáîð, ïî Ì.Í.Ïîëüöó Àðò.Np.65 270 3
Äëÿ äåìîíñòðàöèîííûõ è ó÷åáíûõ öåëåé äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ çóáîâ
íàòóðàëüíîé ôîðìû è åñòåñòâåííîãî öâåòà. Íàáîð ñîäåðæèò 12 âîñêîâ
ðàçëè÷íûõ öâåòîâ è îòòåíêîâ, êàê ïðîçðà÷íûõ, òàê è îïàêîâûõ, à òàêæå
äîïîëíèòåëüíî âîñêà çîëîòîãî è ñåðåáðÿíîãî öâåòà äëÿ èììèòàöèè
âêëàäîê è ïëîìá.

Îòäåëüíûå öâåòà ïîñòàâëÿþòñÿ â óïàêîâêå ïî  5 ã  

Íàèìåíîâàíèå                                     Àðò.¹  
¹ 1 Òðàíñïà áåñöâåòíàÿ 65 271 5 
¹ 2  Òðàíñïà ñèíåâàòàÿ 65 272 5 
¹ 3  Òðàíñïà ñåðî-ãîëóáàÿ  65 273 5
¹ 4  Èíòåíñèâíûé ñèíèé 65 274 5 
¹ 5  Èíòåíñèâíûé áåëûé 65 275 5 
¹ 6  Äåíòèí ñëîíîâîé êîñòè 65 276 5 
¹ 7  Äåíòèí áåæåâûé 65 277 5 
¹ 8  Èíòåíñèâíûé îðàíæåâûé     65 278 5 
¹ 9  Èíòåíñèâíûé ñâåòëî-êîðè÷íåâûé   65 279 5 
¹10 Èíòåíñèâíûé òåìíî-êîðè÷íåâûé    65 280 5 
¹11 Èíòåíñèâíûé ÷åðíûé    65 281 5        
¹12 Ðîçîâûé 65 282 5 
¹13 Áðóñîê ñåðåáðÿíûé 1 øò    65 283 5
¹14 Áðóñîê çîëîòîé 1 øò     65 284 5
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S-U-WACHSPROFILE 
S-U-Âîñêîâûå ïðîôèëÿ. Õîðîøàÿ ëèïêîñòü, íå ïðóæèíÿò è ëåãêî

ñîåäèíÿþòñÿ ñ âîñêîì. Ïîñòàâëÿþòñÿ â  ìíîãî÷èñëåííûõ ôîðìàõ.

S-U-Âîñêîâûå ïðîôèëÿ,êðóãëûå 
ìì ã Àðò.Np.

0,6 12,5 62 706 18
0,8 25 62 708 18
0,9 25 62 709 18
1,0 25 62 710 18
1,1 25 62 711 18
1,2 37,5 62 712 18
1,5 50 62 715 18

S-U-Âîñêîâûå ïðîôèëÿ, ïîëóêðóãëûå

1,6   x 0,8 37,5 S63 216 14
1,8   x 0,9 50 63 218 14
2,0   x 1,0 50 63 220 14
3,0   x 1,5 65 63 230 14
3,5   x 1,7 65 63 235 14
3,75 x 2,0 65 63 237 14

S-U-Áþãåëü íèæíåé ÷åëþñòè
3,1   x 1,2 50 63 431 14
3,3   x 1,7 50 63 433 14
4,0   x 1,7 65 63 417 14
4,3   x 2,1 65 63 443 14
3,8   x 2,5 65 63 438 14
4,0   x 2,5 65 63 440 14

S-U-Êîíå÷íàÿ êðîìêà
2,0   x 1,0 25 63 720 14
2,7   x 1,8 25 63 727 14

S-U-VERBINDUNGSWACHS für Modellguß, dunkelgrün
S-U-Ñîåäèíèòåëüíûé âîñê äëÿ ìîäåëüíîãî ëèòüÿ, òåìíî-
çåëåíûé
Îòëè÷íî ïðèãîäåí äëÿ ñîåäèíåíèÿ âîñêîâûõ ïðîôèëåé, êëàììåðîâ,
ôëåêñè-âîñêà â ìîäåëüíîì ëèòüå. Îí îñîáåííî õîðîøî äåðæèòñÿ íà
îãíåóïîðíîé ìàññå, ëåãêî íàíîñèòñÿ, ëåãêî ïîääàåòñÿ ñêîáëåíèþ è íå
ðàçìàçûâàåòñÿ. Îáëàäàåò ëåãêîé ïðîçðà÷íîñòüþ, ïîýòîìó íà ìîäåëå
âèäíû ÷åðåç íàíåñåííûé òîíêèì ñëîåì âîñê íàìå÷åííûå êîíòóðû.

Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 54°Ñ
Êîíóñ 45 ã            Àðò.Np.60 043 01

S-U-AUSBLOCKWACHS für Modellguß, rosa
S-U-Áëîêèðîâî÷íûé âîñê äëÿ ìîäåëüíîãî ëèòüÿ, ðîçîâûé
Ñïåöèàëüíî ïðèãîäåí äëÿ çàïîëíåíèÿ ïàðàëëåëèçèðîâàíèÿ ïîäíóòðå-
íèé â ìîäåëüíîì ëèòüå. Õîðîøî ðàçëè÷àþòñÿ êîíòóðû èç-çà åãî
íåïðîçðà÷íîñòè â æèäêîì è ïëàñòè÷íîì ñîñòîÿíèè.
S-U-Áëîêèðîâî÷íûé âîñê õîðîøî íàíîñèòñÿ, ëèïêèé, ïðåêðàñíî
ïîääàåòñÿ ñêîáëåíèþ è ëåãêî âûâàðèâàåòñÿ.

Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ 58°Ñ
Êîíóñ 45 ã            Àðò.Np.60 042 01

S-U-GAUMENFALTEN-SCHABLONEN
S-U-Íåáíûå øàáëîíû
Ýëàñòè÷íûå è ëåãêî àäàïòèðóþòñÿ. Ïðè ïðèæàòèè ê ìîäåëÿì íå
îáðàçóþòñÿ èñêàæåíèÿ íà ïîâåðõíîñòè. Èìåÿ ýòîò øàáëîí, îòïàäàåò
òðóäîåìêîå ìîäåëèðîâàíèå íåáíîé ÷àñòè.
Òîëùèíà âîñêà ñîñòàâëÿåò  1,5 ìì
Ïîñòàâëÿåìûå âèäû ôîðì: áîëüøèå  50 øò Àðò.Np.65 300 5

ñðåäíèå 50 øò Aðò.Np.65 300 3

Ìîäåëüíîå ëèòüå, íåáíûå øàáëîíû
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Ìîäåëüíîå ëèòüå

S-U-WACHSSCHABLONEN
S-U-Âîñêîâûå øàáëîíû èçãîòîâëÿþòñÿ èç ñïåöèàëüíî äëÿ íèõ
ðàçðàáîòàííîãî ëèòüåâîãî âîñêà. Îíè îòëè÷àþòñÿ  ýëàñòè÷íîñòüþ è
êëåéêîñòüþ. Áëàãîäàðÿ íîâîìó ñïîñîáó ïðîèçâîäñòâà S-U-Âîñêîâûå
øàáëîíû ëåãêî îòäåëÿþòñÿ îò ñâîèõ ïîäêëàäîê.
Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà äîëæíà áûòü íå íèæå 20°Ñ.
Ôîðìû ïîñòàâêè:

Ê-âî ïëàñòèíîê Øò Àðò.Np. Íàèìåíîâàíèå
PK 10 200 62 601 01 9 Ïðåìîëÿðíûé êëàììåð
MK 10 200 62 602 01 9 Ìîëÿðíûé êëàììåð
TK I 10 200 62 603 01 9 Áîíèãàðä-êëàììåð
TK II 10 200 62 604 01 9 Áîíèãàðä-êëàììåð
TK III 10 240 62 605 01 9 Êëàììåð ñî ñòåðæíåì
RKG 10 200 62 606 01 9 Êîëüöåâîé êëàììåð
RK 10 200 62 607 01 9 Êîëüöåâîé êëàììåð
SK 10 200 62 608 01 9 Ñèñòåìíûé êëàììåð
UK-RB I 10 30 62 609 01 9 Ñóáëèíãâàëüíûé áþãåëü Í×
PR I 10 10 62 610 01 9 Ïëàñòèí÷àòûå ðåòåíö. ìàëûå
PR II 10 10 62 611 01 9 Ïëàñòèí÷àòûå ðåòåíö. áîëüø.
KR 10 80 62 612 01 9 Ãðåáåøêîâûå ðåòåíöèè
RN I 20 20 62 613 01 9 Ðåòåíöèîííàÿ ñåòêà, áîëüøàÿ
RN II 20 20 62 614 01 9 Ðåòåíöèîííàÿ ñåòêà, ìàëàÿ
RN III 20 20 62 615 01 9 Ðåòåíöèîííàÿ ñåòêà, êðóãëàÿ

S-U-LOCHRETENTIONEN 
S-U-Ïåðôîðåòåíöèè  äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ ðåòåíöèîííîé ÷àñòè íèæíåé
è âåðõíåé ÷åëþñòåé áþãåëüíûõ ïðîòåçîâ. Ðåòåíöèè èçãîòîâëåíû èç
âîñêîâîãî êîìïîçèòà, êîòîðûé îòëè÷àåòñÿ âûñîêîé ñòàáèëüíîñòüþ è
áîëüøîé ïëàñòè÷íîñòüþ. Ðåòåíöèè õîðîøî ïðèëèïàþò ê îãíåóïîðíîé
ìàññå.
Ïîñòàâëÿþòñÿ ñëåäóþùèå ðåòåíöèîííûå ôîðìû:

Ôîðìû Äëèíà    Øòóê     Àðò.Np. Øòóê     Àðò.Np.
1. Êðóãëûå 13,2 ñì   20 65 000 01 6     250 65 000 01 9
2. Îâàëüíûå 13,0 ñì   20       65 005 01 6 250      65 005 01 9
3. Êðóãëûå ñìåù. 12,9 ñì   20       65 002 01 6
4. Äâóõðÿäíûå 13,2 ñì   20       65 007 01 6
5. Ñ êîíö.êðîìêîé. 13,6 ñì   20       65 010 01 6

S-U-FLEXIWACHS 
S-U-Ôëåêñè-âîñê, ïðîçðà÷íûé, î÷åíü ýëàñòè÷íûé, ñòàáèëüíûé, ëåãêî
ïîääàåòñÿ îáðàáîòêå òåïëûìè ðóêàìè. Îáëàäàåò õîðîøèìè ëèïêèì
ñâîéñòâàì, ïîýòîìó ëåãêî, áûñòðî è ïðîñòî àäàïòèðóåòñÿ. Íà
âûñòóïàþùèõ  ìåñòàõ ìîäåëè ïëàñòèíêè âîñêà íå ïðîäàâëèâàþòñÿ.
Ïîñòàâëÿåòñÿ ñ íàêàòêîé, ðèôëåíûé è ãëàäêèé
Âèä ïîñòàâêè: Óïàêîâêà  15 ïëàñòèíîê  150 õ 75 ìì.

Òîëù.ïëàñòèíîê, ìì Àðò.Np.
Ñ íàêàòêîé 0,30 62 030 01 4

0,35 62 035 01 4
0,40 62 040 01 4
0,45 62 045 01 4
0,50 62 050 01 4
0,60 62 060 01 4

Ðèôëåíûé 0,30 62 130 01 4
0,35 62 135 01 4
0,40 62 140 01 4
0,45 62 145 01 4
0,50 62 150 01 4
0,60 62 160 01 4

Ãëàäêèé 0,30 62 230 01 4
0,35 62 235 01 4
0,40 62 240 01 4
0,45 62 245 01 4
0,50 62 250 01 4
0,60 62 260 01 4

S-U-SATTEL- und UNTERLEGEWACHS
S-U-Cåäëîâîé è ïîäêëàäî÷íûé âîñê
Äëÿ ïîäêëàäêè ÷àñòåé ÷åëþñòè â ìîäåëüíîì ëèòüå (ïåðåáàçèðîâî÷íûõ
ñåäåë). Î÷åíü ïðîçðà÷íûé, ýëàñòè÷íûé è íå îòñëàèâàåòñÿ äàæå îò
âûñîêîòåìïåðàòóðíûõ äóáëèðóþùèõ ìàññ. Ëåãêî è áåç îñòàòêîâ
âûâàðèâàåòñÿ.
Âèä ïîñòàâêè: Óïàêîâêà  15 ïëàñòèíîê  150 õ 75 ìì.
Âèä ïîñòàâêè: ìì Àðò.Np.

0,3 62 503 01 4
0,6 62 506 01 4
0,7 62 507 01 4

1
2
3

4

5
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Âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà-ëèòíèêîâûå êàíàëû

S-U-WACHSDRAHT
S-U-Âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà 
Ýëàñòè÷íàÿ è áåç íàïðÿæåíèé âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà ïðåäîòâðàùàåò
íåïðåäíàìåðåííóþ äåôîðìàöèþ ëèòüåâîãî îáúåêòà. S-U-Âîñêîâàÿ
ïðîâîëîêà õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé ïëîòíîñòüþ, ïîýòîìó åå ìîæíî
ëåãêî ñîåäèíèòü ñ ëèòüåâûì îáúåêòîì. Ïîñòàâëÿåòñÿ ñèíåãî è çåëåíîãî
öâåòà ðàçíîãî äèàìåòðà è ðàçëè÷íîé ñòåïåíè òâåðäîñòè.

S-U-WACHSDRAHT  türkis, extrahart
S-U-Âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà áèðþçîâàÿ, ýêñòðà òâåðäàÿ
Ïðåâîñõîäíûå ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè ýòîé âîñêîâîé ïðîâîëîêè îáóñëîâëåíû
âûñîêèì êà÷åñòâîì èñõîäíîãî ñûðüÿ. Ïðîâîëîêà òåðìîñòàáèëüíà è ñîõðàíÿåò
ôîðìó, ïðè ýòîì íå ñòàíîâèòñÿ ëîìêîé â îõëàæäåííîì ñîñòîÿíèè. Ïðîâîëîêà
îáëàäàåò óëó÷øåííûìè êëååâûìè ñâîéñòâàìè è âûñîêîé ïðî÷íîñòüþ íà ðàçðûâ.
Ïðèãîäíà òàêæå äëÿ ðàáîòû â òåïëîå âðåìÿ ãîäà è â òåïëûõ êëèìàòè÷åñêèõ çîíàõ.
Âèä ïîñòàâêè: êàòóøêà  250 ã

Ø ñèíÿÿ ñèíÿÿ çåëåíàÿ çåëåíàÿ áèðþçîâàÿ
mm ñðåäí.òâåðä. òâåðäàÿ ñðåäí.òâåðä. òâåðäàÿ ýêñòðà òâåðä
2,0 62 720 01 9 62 720 02 9 62 720 03 9 62 720 04 9     62 720 05 9
2,5 62 725 01 9 62 725 02 9 62 725 03 9 62 725 04 9     62 725 05 9
3,0 62 730 01 9 62 730 02 9 62 730 03 9 62 730 04 9     62 730 05 9
3,5 62 735 01 9 62 735 02 9 62 735 03 9 62 735 04 9     62 735 05 9
4,0 62 740 01 9 62 740 02 9 62 740 03 9 62 740 04 9     62 740 05 9
5,0 62 750 01 9 62 750 02 9 62 750 03 9 62 750 04 9     62 750 05 9
6,0 62 760 01 9 62 760 02 9 62 760 03 9 62 760 04 9     62 760 05 9

S-U-WACHSDRAHT farblos, extra weich
S-U-Âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà, áåñöâåòíàÿ, ýêñòðà ìÿãêàÿ
Î÷åíü ìÿãêàÿ ïðîâîëîêà ñ õîðîøåé ëèïêîñòüþ íà ñëåïî÷íîì ìàòåðèàëå.
îñîáî ïðèãîäíà äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ôóíêöèîíàëüíûõ êðàåâ íà ñëåïêàõ
ïåðåä èçãîòîâëåíèåì ãèïñîâîé ìîäåëè.
Âèä ïîñòàâêè: êàòóøêà 250 ã

Ø mm Àðò.Np.
3,0 62 930 05 9
5,0 62 950 15 9

S-U-WACHSSTICKS, blau 
S-U-Âîñêîâûå øòèêñû, ãîëóáûå. Òâåðäûå, íî ïðè íàãðåâàíèè ñïî-
ñîáíû èçìåíÿòü ôîðìó äëÿ ëèòíèêîâûõ êàíàëîâ è ïîïåðå÷íîé áàëêè.
Îáëåã÷àåò ñíÿòèå ëèòíèêîâûõ îáúåêòîâ è ïðåäîòâðàùàåò
íåïðåäíàìåðåííóþ äåôîðìàöèþ. Ëèòüåâûå ôîðìû îñòàþòñÿ
íåïîâðåæäåííûìè âî âðåìÿ âûïëàâêè âîñêà.

Óïàêîâêà  250 ã
Äëèíà  110 ìì  Ø ìì Àðò.¹

3,0  63 030 02 9
3,5  63 035 02 9
4,0 63 040 02 9
4,5  63 045 02 9
5,0  63 050 02 9
5,5  63 055 02 9

S-U-GUSSKANÄLE
S-U-Ëèòíèêîâûå êàíàëû
Ãîòîâûå ëèòíèêîâûå êàíàëû ñïîñîáñòâóþò òî÷íîìó ðàñïîëîæåíèþ
ëèòüåâîãî îáúåêòà âíå öåíòðà ëèòüåâîé êþâåòû. Áëàãîäàðÿ
çàêðóãëåííîé ôîðìå ëèòíèêîâûõ êàíàëîâ íå îáðàçóþòñÿ îñòðûå êðàÿ â
ëèòüåâîé ôîðìå, âñëåäñòâèå ÷åãî îãíåóïîðíàÿ ìàññà íå ïîïàäàåò â
ìåòàëë. Äîñòàòî÷íûé ðàçìåð ïîïåðå÷íîé áàëêè ëèòíèêîâîãî êàíàëà
ïðåäîòâðàùàåò îáðàçîâàíèå ïîð â ìåòàëëå, à åãî ñòàáèëüíàÿ ôîðìà
íåïðåäíàìåðåííóþ äåôîðìàöèþ ïðè ñíÿòèè ìîñòîâèäíîãî ïðîòåçà ñ
ìîäåëè.

S-U-Ëèòíèêîâûå êàíàëû, 100 øò

Âûñîòà, ìì Ø ìì Àðò.Np.
ïðÿìîé 15 4 65 200 01 9
ïðÿìîé 15 5  65 202 01 9
èçîãíóòûé 15 4 65 205 01 9
èçîãíóòûé 15 5  65 207 01 9
ïðÿìîé äëèííûé 20 4 65 201 01 9
ïðÿìîé äëèííûé 20 5 65 203 01 9
èçîãíóòûé äëèííûé 20 4 65 206 01 9
èçîãíóòûé äëèííûé 20 5 65 208 01 9

ïðÿìîé äëèííûé    ïðÿìîé     èçîãíóòûé èçîãíóòûé äëèííûé

S-U-WACHSDRAHT

ñïåöèàëüíî äëÿ

ïðåññ-êåðàìèêè, 

ñòð. 31
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Ñúåìíîå ïðîòåçèðîâàíèå

S-U-WACHSBISSWÄLLE "total" = "T"
(weich, mittel, hart)
S-U-Âîñêîâûå îêêëþçèîííûå âàëèêè “ïîëíûå” (ìÿãêèå,
ñðåäíèå,
òâåðäûå). Îòëè÷íî ïðèãîäíû ïðè èçãîòîâëåíèè áàçèñíûõ ïëàñòèí äëÿ
ïîëíûõ  ïðîòåçîâ. Îíè ïîñòàâëÿþòñÿ  ñïåöèàëüíî äëÿ âåðõíåé ÷åëþñòè
â ïîëóýëèïñîâîé ôîðìå è äëÿ íèæíåé ÷åëþñòè â ïàðàáîëüíîé ôîðìå.
Ïðè ýòîì îòïàäàåò çàíèìàþùàÿ ìíîãî âðåìåíè ïåðåôîðìîâêà ãîòîâûõ
÷àñòåé. Ôîðìû âàëèêîâ èçãîòîâëåíû ñ ó÷åòîì ñàãèòòàëüííîãî è
òðàíñôåðñàëüíîãî ïàðàìåòðîâ. Âî âðåìÿ ëàòåðàëüíîãî è
ïðîòðóçèîííîãî äâèæåíèÿ îêêëþçèîííûå âàëèêè îñòàþòñÿ â
ïëîñêîñòíîì êîíòàêòå. Ýòî îáëåã÷àåò âðà÷ó-ñòîìàòîëîãó è ïàöèåíòó
ðåãèñòðàöèþ ïðèêóñà.

S-U-WACHSBISSWÄLLE "partiell" = "P" in Stangen 
(weich, mittel, hart)
S-U-Âîñêîâûå îêêëþçèîííûå âàëèêè  "÷àñòè÷íûå" â áðóñêàõ
(ìÿãêèå, ñðåäíèå,òâåðäûå). Ïðèãîäíû äëÿ ïðèêóñíûõ  øàáëîíîâ, à
òàêæå äëÿ óñòàíîâêè íà ñåäëà ÷àñòè÷íûõ ñúåìíûõ  ïðîòåçîâ.

Ïîñòàâëÿþòñÿ â áðóñêàõ 110 õ 10 õ 6 ìì.

S-U-SETZWACHS
S-U-Ïîñòàíîâî÷íûé âîñê
Äëÿ ïîñòàíîâêè çóáîâ ïðè èçãîòîâëåíèè ïîëíûõ è ÷àñòè÷íûõ ñúåìíûõ

ïðîòåçîâ. Âî âðåìÿ îòâåðæäåíèÿ âîñê ñòàíîâèòñÿ òÿãó÷èì è

ïëàñòè÷íûì, ÷òî äàåò âîçìîæíîñòü îòêîððåêòèðîâàòü ïîñòàíîâêó çóáîâ.

Â îõëàæäåííîì ñîñòîÿíèè S-U-Ïîñòàíîâî÷íûé âîñê ñòàíîâèòñÿ î÷åíü

òâåðäûì, ÷òî íå äîïóñêàåò ñìåùåíèå çóáîâ. Â ïîëîñòè ðòà (ïðè

òåìïåðàòóðå îêîëî 37°Ñ) îí îñòàåòñÿ ñîâåðøåííî æåñòêèì, ÷òî

ïðåäîòâðàùàåò  íåïðåäíàìåðåííóþ äåôîðìàöèþ âîñêîâîé ïîñòàíîâêè.

Áëàãîäàðÿ âûøåóêàçàííûì  ñâîéñòâàì ïîñòàíîâî÷íûé âîñê òàêæå

óëó÷øàåò  ñîåäèíåíèÿ  ìåæäó áàçèñíûìè øàáëîíàìè è îêêëþçèîííûìè

âàëèêàìè.
Âèä ïîñòàâêè: Ïîëîñêè  100 ã                Àðò.Np. 61 010 01 6 

S-U-PLATTENWACHS, rosa
S-U-Áàçèñíûå âîñêà, ðîçîâûå
Ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê äëÿ îáùåãî ïðîòåçèðîâàíèÿ. Áûñòðîå
îòâåðæäåíèå ïîñëå íàíåñåíèÿ, õîðîøèå ìîäåëèðîâî÷íûå ñâîéñòâà è
âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà èçãèá ãîâîðÿò î ïðåêðàñíîì êà÷åñòâå ýòîãî
âîñêà. Ñòàáèëüíîñòü ôîðìû áëàãîäàðÿ íåçíà÷èòåëüíàÿ òåðìè÷íîé
óñàäêå.
Âèä ïîñòàâêè: Ïëàñòèíêè 500 ã,  òîëùèíà ïëàñòèíêè 1,5 ìì

Àðò.Np. Àðò.Np.
Còàíäàðòíûé ñðåäíèé 63 150 014 Çèìíèé ìÿãêèé 63 150 074
Ñïåöèàëüíûé ýëàñòè÷íûé 63 150 034    Ëåòíèé òâåðäûé 63 150 054
Ñòàíäàðòíûé ýëàñòè÷íûé 63 150 114

S-U-KLEBEWACHS P
S-U-Ëèïêèé âîñê Ð
Óíèâåðñàëüíûé ëèïêèé âîñê äëÿ ÷àñòè÷íûõ è ñúåìíûõ ïðîòåçîâ.
Áëàãîäàðÿ àäãåçèâíîìó ñöåïëåíèþ îí îòëè÷íî ïðèãîäåí äëÿ ñêëåèâàíèÿ
ïëàñòìàññîâûõ çóáîâ â ãèïñîâîì ëîæå  è äëÿ ñêëåèâàíèÿ ãèïñîâîãî
ëîæà ê ìîäåëè. Ýòîò âîñê òàêæå äàåò õîðîøåå ñîåäèíåíèå ñ áàçèñíûìè
ïëàñòèíêàìè è îêêëþçèîííûìè âàëèêàìè.

Êîíóñ 45 ã                                             Òåìïåðàòóðà çàñòûâàíèÿ  81°Ñ
Àðò.Np. 61 005 01

Ïîñòàâëÿåìûå ôîðìû      Ìÿãêèå  Ñðåäíèå Òâåðäûå    
ëèìîííî-æåëòûå          æåëòûå ðîçîâûå

50øò "Â×" + 50øò "Í×" 61 020 01 9 61 030 01 9      61 040 0 1 9 
100 øò  "Â×", "Ò" ïîëíûå 61 021 01 9 61 031 01 9      61 041 0 1 9
100 øò  "Í×", "Ò"  ïîëíûå 61 022 01 9 61 032 01 9      61 042 0 1 9
100 øò  "Ð" ÷àñòè÷íûå 61 024 01 9 61 034 01 9      61 044 0 1 9
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S-U-Ëàçåðíûé âîñê
Ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàí äëÿ ñîâðåìåííûõ ëàçåðíûõ CAD/CAM ñèñòåì.
Ïðåèìóùåñòâà:
Q Ñêàíèðóåòñÿ ëàçåðîì è ïðèãîäåí äëÿ âñåõ ñèñòåì ëàçåðíîãî      

ñêàíèðîâàíèÿ
Q Ìîäåëèðîâî÷íûå ñâîéñòâà òàêèå æå êàê è ó ÝÝññòòååòòèè÷÷ååññêêîîããîî ââîîññêêàà**
Q Ïðèÿòíûé öâåò (ïàñòåëüíûå òîíà)
Q Ïðèãîäåí äëÿ îáðàáîòêè ôðåçåðíûìè èíñòðóìåíòàìè
Q Ýêñòðåìàëüíî îïàêîâûé
Q Ìèíèìàëüíàÿ óñàäêà
Q Äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ è áëîêèðîâàíèÿ
SS-UU-ËËààççååððííûûéé ââîîññêê ñîåäèíèë â ñåáå ïðåâîñõîäíûå êà÷åñòâà âîñêà ñ
îïòèìàëüíûìè ñâîéñòâàìè äëÿ ëàçåðíîãî ñêàíèðîâàíèÿ.
* Íå ïðèãîäåí äëÿ ëèòüÿ. Äëÿ ìîäåëüíîãî ëèòüÿ ïðèìåíÿéòå, ïîæàëóéòà, íàøè 
SS-UU-ÝÝññòòååòòèè÷÷ååññêêèèéé ââîîññêê èèëëèè SS-UU-ÂÂîîññêê ääëëÿÿ ââêêëëààääîîêê,, ññååððûûéé..

Êîíóñ 45 ã         

ïàñòåëüíûé ãîëóáîé
Àðò.Np.60 091 1

ïàñòåëüíûé áåæåâûé
Àðò.Np.60 092 2

Äåíòàëüíûå âîñêà

S-U-Ëàçåðíûé âîñê

Ñêàíèðóåòñÿ
ëàçåðîì

äëÿ CAD / CAM

Íîâûé
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S-U-CERAMO-WAXES 

Q àáñîëþòíàÿ ÷èñòîòà ñûðüÿ
Q òîëüêî îðãàíè÷åñêèå êîìïîíåíòû
Q xàðàêòåðèñòèêè ìàêñèìàëüíî àäàïòèðîâàíû 

äëÿ ïðåññîâàííîé êåðàìèêè
Q áûñòðîå îáíàðóæåíèå âòîðè÷íûõ çàãðÿçíåíèé
Q îñîáî òîíêàÿ ôèëüòðàöèÿ èñïîëüçóåìîãî ñûðüÿ
Q çàùèòà îò çàãðÿçíåíèé ïðè ïîìîùè 

ïëàñòèêîâîé êðûøêè

S-U-CERAMO-GROUND-WAX
Öâåò: àáðèêîñîâûé, òî÷êà çàòâåðäåâàíèÿ: 61°Ñ
Q ïðèøåå÷íûé, öåðâèêàëüíûé âîñê ñïåöèàëüíî   

äëÿ ïðåññîâàííîé êåðàìèêè
Q ìàëàÿ óñàäêà, ýëàñòè÷íîñòü, ñòàáèëüíîñòü 

ôîðìû 
Q îêðàøåí áèîîðãàíè÷åñêèìè êðàñèòåëÿìè
Êîíóñ 45 ã Àðò.¹  60 038 01

S-U-CERAMO-CAPS-WAX
Öâåò: îðàíæåâûé, òî÷êà çàòâåðäåâàíèÿ: 63°Ñ
Q ïîãðóæíîé âîñê ñ âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ 

ðàçìåðîâ
Q îïòèìàëüíîå êðàåâîå çàìûêàíèå äëÿ 

ïðåññîâàííîé êåðàìèêè
Q îêðàøåí áèîîðãàíè÷åñêèìè êðàñèòåëÿìè

Óïàêîâêà 200 ã Àðò.¹  60 079 016

S-U-CERAMO-CARVING-WAX
Öâåò: ãîëóáîé, òî÷êà çàòâåðäåâàíèÿ: 64°Ñ
Q ìîäåëèðîâî÷íûé âîñê ñ ìàëîé óñàäêîé äëÿ 

ïðåññîâàííîé êåðàìèêè
Q õîðîøèå ñâîéñòâà äëÿ ñêîáëåíèÿ
Q îêðàøåí áèîîðãàíè÷åñêèìè êðàñèòåëÿìè

Êîíóñ 45 ã Àðò.¹  60 037 01

S-U-CERAMO-WIRE-WAX
Öâåò: ñâåòëî-çåëåíûé, òî÷êà çàòâåðäåâàíèÿ: 62°Ñ
Q âîñêîâàÿ ïðîâîëîêà ñ îïòèìàëüíûìè 

ïàðàìåòðàìè äëÿ ïðåññîâàííîé êåðàìèêè
Q ìàëîå ñîäåðæàíèå îðãàíè÷åñêèõ êðàñèòåëåé
Ø 2,5 ìì êàòóøêà 250 ã Àðò.¹  62 725 069
Ø 3,0 ìì êàòóøêà 250 ã Àðò.¹  62 730 069
Ø 3,5 ìì êàòóøêà 250 ã Àðò.¹  62 735 069

Äåíòàëüíûå âîñêà

Ñïåöèàëüíûå âîñêà âûñîêîé ÷èñòîòû äëÿ 
ïðåññîâàííîé êåðàìèêè, îòâå÷àþùèå ñàìûì 
âûñîêèì òðåáîâàíèÿì äàííîé òåõíîëîãèè.
Â ñîâðåìåííîì êîíñòðóêòîðñêîì îòäåëå 
ôèðìû ØÓËÅÐ-ÄÅÍÒÀËÜ ðàçðàáîòàíà íîâàÿ 
ñåðèÿ âîñêîâ, à òàêæå ñîçäàí ñïåöèàëüíûé 
ìåòîä îñîáî òîíêîãî ôèëüòðîâàíèÿ èñõîäíîãî 
ñûðüÿ.



form - up

Âîñêîâûå çàãîòîâêè äëÿ
ìîäåëèðîâàíèÿ ñ
ïîâûøåííûìè òðåáîâàíèÿìè
ê ýñòåòèêå ïåðåäíèõ çóáîâ.
Ñîâåðøåííûå åñòåñòâåííûå
ôîðìû ïî Michel Magne,
èçãîòîâëåíû èç íàòóðàëüíîãî
âîñêà, ïîýòîìó âûãîðàþò áåç
îñòàòêà. Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ
ðàöèîíàëüíîãî
ìîäåëèðîâàíèÿ âðåìåííûõ
êîíñòðóêöèé äëèòåëüíîãî
íîøåíèÿ, ïðîáíûõ
êîíñòðóêöèé, èçãîòîâëåíèÿ
ñâåðëèëüíûõ øàáëîíîâ äëÿ
èìïëàíòàòîâ è äð.
Ïðåäëàãàåòñÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ
ôîðì çóáîâ, äîïîëíèòåëüíî ñ
ïîäîáðàííûì ïî öâåòó
âîñêîì äëÿ äîïîëíèòåëüíûõ
ýëåìåíòîâ è çàïîëíåíèÿ, à
òàêæå äîïîëíèòåëüíûé âîñê
äëÿ ôèêñàöèè ÷àñòåé.

Ôîðìû îòïóñêà

Àññîðòèìåíò Àðò.Np. 75 000 5
ñîñòîèò èç 6 ðàçëè÷íûõ òèïîâ çóáîâ
äëÿ 6 ïåðåäíèõ çóáîâ (13-23) ñ 10
÷àñòÿìè íà ôîðìó + çóá = 360 øò. èëè ïî 
1 x 45 ã ìîäåëèðóþùèé âîñê áåæåâûé

Àðò.Np. 75 000 1
1 x 45 ã ôèêñèðóþùèé âîñê

Àðò.Np. 75 000 3
Îäèíî÷íûå ôîðìû 

(óïàêîâêè ïî 12 øòóê)
Àðòèêóë 75 0... + ¹ ôîðìû (1-6)

+ ¹ çóáà (13-23)

íàïð., 75 031 1  äëÿ ôîðìû fuoco è çóáà 11

Ïåðåäíèå çóáû óïàêîâêè ïî 12 øòóê

6 çóáîâ ïî 2 øò.
Àðòèêóë 75 0. 0 5 âìåñòî òî÷êè

âñòàâèòü ¹ ôîðìûíàïð., 
75 040 5  äëÿ ôîðìû aria

¹ ôîðìû (1-6) äîáàâëÿåòñÿ ê
àðòèêóëó äëÿ äîïîëíèòåëüíîé
óïàêîâêè îäèíî÷íûõ ôîðì è
ïåðåäíèõ çóáîâ

ïî Michel Magne

Âîñêîâûå ôàñåòêè

¹ çóáà 
(13-23)
äîáàâëÿåòñÿ
ê àðòèêóëó
äëÿ
äîïîëíèòåëü
íîé óïàêîâêè
îäèíî÷íûõ
ôîðì
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17            16         15     14     24      25         26            27

47            46         45      44     34      35         36            37

C

B

A

A

B

C
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MK Blöcke circulär MK-BL-c
ÌÊ-Áëîêè öèðêóëÿðíûå ÌÊ-BL-c
Îðèãèíàë-àññîðòèìåíò 18-òè ðàçíûõ ôîðì,ïî
10 áëîêîâ êàæäîé ôîðìû.
Ñîäåðæèìîå:180 áëîêîâ â îäíîì âûäâèæíîì
ÿùè÷êå.                        Àðò.Np.71 021 14 743

Ìàëûé àññîðòèìåíò 18-òè ðàçíûõ ôîðì,ïî 5
áëîêîâ êàæäîé ôîðìû.
Ñîäåðæèìîå: 90 áëîêîâ â îäíîì âûäâèæíîì
ÿùè÷êå.                         Àðò.Np.71 021 14 753

Óïàêîâêà ïî 25 áëîêîâ îäíîãî ðàçìåðà. 

ðï
ñêàáåòñ

Îðèãèíàë

C

B

A

A

B

C

17 -14 12 -22 24 -27

47 -44 42 -32 34 -37

Çóá

Ðàçìåð

C

B

A

A

B

C

Àðò.Np. 71 021 71 433 Àðò.Np. 71 021 22 233 Àðò.Np. 71 022 42 733

Àðò.Np. 71 021 71 432 Àðò.Np. 71 021 22 232 Àðò.Np. 71 022 42 732

Àðò.Np. 71 021 71 431 Àðò.Np. 71 021 22 231 Àðò.Np. 71 022 42 731

Àðò.Np. 71 024 74 431 Àðò.Np. 71 024 23 231 Àðò.Np. 71 023 43 731

Àðò.Np. 71 024 74 432 Àðò.Np. 71 024 23 232 Àðò.Np. 71 023 43 732

Àðò.Np. 71 024 74 433 Àðò.Np. 71 024 23 233 Àðò.Np. 71 023 43 733

Â ñîâðåìåííîé çóáíîé òåõíèêå, ãîòîâûå âîñêîâûå èçäåëèÿ ïðèíîñÿò
áîëüøóþ ïîìîùü â ýêîíîìèè âðåìåíè äëÿ ðàöèîíàëüíîãî è èíäèâèäó-
àëüíîãî èçãîòîâëåíèÿ êîðîíîê è ìîñòèêîâ.
Ïðåâîñõîäíûå âîñêà è ðàçíûå îáëàñòè èõ ïðèìåíåíèÿ äàþò îòëè÷íûå
ðåçóëüòàòû.
Áëàãîäàðÿ äîëãîëåòíåìó îïûòó,  â ðàñïîðÿæåíèè  òåõíèêà  íàõîäèòñÿ
êîìïëåêò óñîâåðøåíñòâîâàííûõ ãîòîâûõ âîñêîâûõ èçäåëèé.

Öåëüíîëèòûå êîðîíêè VGK
Îðèãèíàë-àññîðòèìåíò 48-ìè ðàçíûõ ôîðì ïî
10 øò êàæäîé ôîðìû.
Ñîäåðæèìîå: 480 øò â äâóõ âûäâèæíûõ ÿùè÷êàõ.

Àðò.Np.70 011 14 741

Ìàëûé- àññîðòèìåíò 48-ìè ðàçíûõ ôîðì ïî 5 øò
êàæäîé ôîðìû.
Ñîäåðæèìîå: 240 øò â äâóõ âûäâèæíûõ ÿùè÷êàõ.

Àðò.Np.70 011 14 751

Óïàêîâêà ïî 25 øò îäíîãî ðàçìåðà.

Vollgusskronen VGK

Ðàçìåð

Çóá

Ãîòîâûå âîñêîâûå èçäåëèÿ



ñêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ

Upper canine
Size: Small      right

RFP: Item no. 781131

Upper lateral Incisor
Size: Small      right

RFP: Item no. 781121

Upper central Incisor
Size: Small      right

RFP: Item no. 781111

Upper canine
Size: Medium   right

Upper canine
Size: Large      right

RFP: Item no. 781133

Upper lateral Incisor
Size: Medium   right

RFP: Item no. 781122

Upper central Incisor
Size: Medium    right

RFP: Item no. 781112

Upper lateral Incisor
Size: Large       right

RFP: Item no. 781123

Upper central Incisor
Size: Large      right

RFP: Item no. 781113

Upper central Incisor
Size: Small      left

RFP: Item no. 781141

Upper central Incisor
Size: Medium    left

RFP: Item no. 781142

Upper central Incisor
Size: Large      left

RFP: Item no. 781143

Upper lateral Incisor
Size: Small      left

RFP: Item no. 781151

Upper lateral Incisor
Size: Medium   left

RFP: Item no. 781152

Upper lateral Incisor
Size: Large       left

RFP: Item no. 781153

Upper canine
Size: Small      left

RFP: Item no. 781161

Upper canine
Size: Medium   left

RFP: Item no. 781162

Upper canine
Size: Largel      left

RFP: Item no. 781163

Lower canine
Size: Small      right

RFP: Item no. 782131

Lower canine
Size: Medium   right

RFP: Item no. 781232

Lower canine
Size: Large      right

RFP: Item no. 781233

Lower Incisor
Size: Small    

RFP: Item no. 781213

Lower Incisor
Size: Medium   

RFP: Item no. 781223

Lower Incisor
Size: Large

RFP: Item no. 781234

Lower canine
Size: Small      left

RFP: Item no. 781261

Lower canine
Size: Medium   left

RFP: Item no. 781262

Lower canine
Size: Large      left

RFP: Item no. 781263

Lower Incisor
Size: Large/Long   

RFP: Item no. 781243

RFP: Item no. 781132

Âñïîìîãàòåëüíûå
óñòàíîâî÷íûå øòèôòû

Ëåãêîå çàïîëíåíèå êåðàìè÷åñêîé ìàññîé

Ãëàäêàÿ ïîâåðõíîñòü

Ïàðîäîíòàëüíî - ãèãèåíè÷åñêèå ñîå-    
äèíèòåëüíûå ìåñòà

Àïðîêñèìàëüíûå âñïîìîãàòåëüíûå   
ñîåäèíåíèÿ

Áåç ãèðëÿíäû

Åñòåñòâåííàÿ îêêëþçèîííàÿ
êîíñòðóêöèÿ

Çíà÷èòåëüíàÿ ýêîíîìèÿ 
ìåòàëëà

Ãîìîãåííàÿ
ìàêðîñòðóê-
òóðà ëèòüÿ

ñêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ
àññîðòèìåíò ôðîíò.
çóáîâ

Äëÿ ñðåäíåãî è áîêîâîãî
ôðîíòàëüíûõ çóáîâ Í× èìå-
åòñÿ â ðàñïîðÿæåíèè
ôîðìà  4-õ ðàçíûõ
ðàçìåðîâ. Äëÿ êàæäîé
äðóãîé Â×, Í×
ôðîíòàëüíûõ çóáîâ èìå-
åòñÿ äëÿ âûáîðà îäíà
÷àñòü â 3-õ ðàçìåðàõ.

Àññîðòèìåíò

Àðò.Np. 78 104 3

Q Ñêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ óìåíüøåííûå íà êåðàìè÷åñêèé ñëîé âîñêîâûå ãîòîâûå èçäåëèÿ, èçãîòîâëåííûå  
ïî ôîðìå åñòåñòâåííûõ çóáîâ.

Q TÂ ñîâðåìåííîé çóáíîé òåõíèêå îíè îêàçûâàþò áîëüøóþ ïîìîùü â ýêîíîìèè âðåìåíè äëÿ èçãîòîâëå-
íèÿ ïðåâîñõîäíûõ êàðêàñîâ ïîä ìåòàëëîêåðàìèêó.

Q Âàæíîå ïðåèìóùåñòâî ýòèõ íîâîðàçðàáîòàííûõ cêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ, ýòî àíàòîìè÷åñêàÿ è îòëè÷íàÿ ôè-
çèîëîãè÷åñêàÿ êîíñòðóêöèÿ.

Q Âîçìîæíîñòü âàðüèðîâàíèÿ îòäåëüíûõ ÷àñòåé, íàìíîãî áîëüøå ðàñøèðÿåò èõ ñïåêòð ïðèìåíåíèÿ.
Q Áåç ãèðëÿíäû äîñòèãàåòñÿ áîëüøå ýñòåòèêè è ïðèäàíèå íàòóðàëüíîé ôîðìû äîñòèãàåòñÿ ñ     

ìèíèìàëüíûìè çàòðàòàìè.
Q Àïðîêñèìàëüíûå âñïîìîãàòåëüíî-ñîåäèíèòåëüíûå ÷àñòè äàþò âîçìîæíîñòü ïîëó÷åíèÿ âîñêîâûõ êàðêà-

ñîâ áåç  âíóòðåííèõ íàïðÿæåíèé.
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Upper molar
Size: Small      right

RFP: Item no. 782161

Upper molar
Size: Medium/long right

RFP: Item no. 782168

Upper molar
Size: Medium      right

RFP: Item no. 782162

Upper premolar
Size: Medium/long

RFP: Item no. 782148

Upper molar
Size: Large       right

RFP: Item no. 782163

Upper premolar
Size: Medium/short

RFP: Item no. 782145

Upper molar
Size: Small      left

RFP: Item no. 782171

Upper molar
Size: Medium   left

RFP: Item no. 782172

Upper premolar
Size: Large       left

RFP: Item no. 782173

Upper molar
Size: Medium/long left

RFP: Item no. 782175

Lower molar
Size: Medium/long right

RFP: Item no. 782268

Lower premolar
Size: Small 

RFP: Item no. 782241

Lower premolar
Size: Medium

RFP: Item no. 782242

Lower premolar
Size: Large

RFP: Item no. 782243

Lower molar
Size: Small      left

RFP: Item no. 782271

Lower molar
Size: Medium/long   left

RFP: Item no. 782275

Lower molar
Size: Large      left

RFP: Item no. 782273

Lower premolar
Size: Large/Long

RFP: Item no. 782249

Upper premolar
Size: Small      

RFP: Item no. 782141

Upper premolar
Size: Medium

RFP: Item no. 782142

Upper premolar
Size: Large

RFP: Item no. 782143

Lower premolar
Size: Small/short

RFP: Item no. 782244

Lower premolar
Size: Extra small

RFP: Item no. 782240

Lower molar
Size: Small     right 

RFP: Item no. 782261

Lower molar
Size: Medium   right

RFP: Item no. 782262

Lower molar
Size: Medium   left

RFP: Item no. 782272
Lower molar

Size: Large     right

RFP: Item no. 782263

Lower premolar
Size: Large/short

RFP: Item no. 782246

Upper molar H
Size: Small      right

RFP: Item no. 783161

Upper molar H
Size: Medium/long right

RFP: Item no. 783168

Upper molar H
Size: Medium      right

RFP: Item no. 783162

Upper premolar H
Size: Medium/long

RFP: Item no. 783148

Upper molar H
Size: Large       right

RFP: Item no. 783163

Upper premolar H
Size: Medium/short

RFP: Item no. 783145

Upper molar H
Size: Small      left

RFP: Item no. 783171

Upper molar H
Size: Medium   left

RFP: Item no. 783172

Upper premolar H
Size: Large       left

RFP: Item no. 783173

Upper molar H
Size: Medium/long left

RFP: Item no. 783175

Lower molar H
Size: Medium/long right

RFP: Item no. 783268

Lower premolar H
Size: Small 

RFP: Item no. 783241

Lower premolar H
Size: Medium

RFP: Item no. 783242

Lower premolar H
Size: Large

RFP: Item no. 783243

Lower molar H
Size: Small      left

RFP: Item no. 783271

Lower molar H
Size: Medium/long   left

RFP: Item no. 783275

Lower molar H
Size: Large      left

RFP: Item no. 783273

Lower premolar H
Size: Large/Long

RFP: Item no. 783249

Upper premolar H
Size: Small      

RFP: Item no. 783141

Upper premolar H
Size: Medium

RFP: Item no. 783142

Upper premolar H
Size: Large

RFP: Item no. 783143

Lower premolar H
Size: Small/short

RFP: Item no. 783244

Lower molar H
Size: Small     right 

RFP: Item no. 783261

Lower molar H
Size: Medium   right

RFP: Item no. 783262

Lower molar H
Size: Medium   left

RFP: Item no. 783272
Lower molar H
Size: Large     right

RFP: Item no. 783263

Lower premolar H
Size: Large/short

RFP: Item no. 783246

ñêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ
àññîðòèìåíò áîêîâ.
çóáîâ
Äëÿ ïåðâîãî è âòîðîãî
ïðåìîëÿðà â êâàäðàíòå
ïðèìåíÿåòñÿ îäíà
ãîòîâàÿ âîñêîâàÿ ÷àñòü.
Ýòîò ïðåìîëÿð âåðõíåé
÷åëþñòè ïîñòàâëÿåòñÿ  
â 5 è íèæíåé ÷åëþñòè â
6-òè ðàçíûõ ðàçìåðàõ.
Äëÿ 1 è 2 ìîëÿðîâ
èìååòñÿ â êâàäðàíòå
îäíà ÷àñòü â 4-õ
ðàçìåðàõ.

Àññîðòèìåíò
Àðò.Np. 78 204 3

ñêàáåòñ ÌÊ-ÂÀÐÈÎ
àññîðòèìåíò ïîëûõ
÷àñòåé
Ñîðòèðîâêà êàê è ó
áîêîâûõ çóáîâ.

Àññîðòèìåíò
Àðò.Np. 78 304 3
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Çàìåòêè



SCHULER-DENTAL GmbH & Co. KG 
Eberhard-Finckh-Str. 39,
D-89075 Ulm / Germany
Fon +49 (0) 731 9 27 72 - 0, 
www.schuler-dental.com

Export-office
Fon: +49 731 9 27 72 44
Fax: +49 731 9 27 72 42
export@schuler-dental.com
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ØÓËÅÐ-ÄÅÍÒÀËÜ
Àäðåñ:  Eberhard-Finckh-Str. 39,  89075 Ulm, Germany
Òåëåôîí:  + 49 (0)731 927 72 -0  Ôàêñ: 927 72-49
Òåë. ýêñïîðò ïî ÑÍÃ: + 49 (0)731 927 72-72  Ôàêñ: 927 72-
70




